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前　　言

　　本标准修改采用ＡＳＴＭＤ３９５０—２００６《非金属捆扎带和连接方法规范》［ＳｔａｎｄａｒｄＳｐｅｃｉｆｉｃａｔｉｏｎｆｏｒ

ＳｔｒａｐｐｉｎｇＮｏｎｍｅｔａｌｌｉｃ（ａｎｄＪｏｉｎｉｎｇＭｅｔｈｏｄｓ）］中Ⅳ型捆扎带（挤制聚酯捆扎带）。

本标准与ＡＳＴＭＤ３９５０—２００６相比主要差异如下：

———补充了部分规格参数；

———增加了按强度分等的规定并按强度等级规定最小拉断力；

———增加术语和定义、规格编制方法的规定；

———按ＢＳＥＮ１３３９４：２００１补充机用带镰刀弯要求；

———试验设备、试验标准大气和试样状态调节要求按我国国家标准的规定。

本标准由全国包装标准化技术委员会提出并归口。

本标准负责起草单位：常州远东塑料机械有限公司。

本标准参加起草单位：南通御丰塑钢包装有限公司。

本标准主要起草人：朱志峰、梅自省、朱富来、邹克信、蔡光泉、王抚政。
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包装用聚酯捆扎带

１　范围

本标准规定了包装用聚酯捆扎带（以下简称捆扎带）分类、规格、尺寸、要求、试验方法、标志、包装、

运输和贮存。

本标准适用于以聚酯（聚对苯二甲酸乙二酯，缩写代号ＰＥＴ）为主要原料，经挤出单向拉伸成型的

以手动工具或自动捆扎机进行包装捆扎使用的捆扎带。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志（ＧＢ／Ｔ１９１—２００８，ＩＳＯ７８０：１９９７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１０４０．１—２００６　塑料　拉伸性能的测定　第１部分：总则（ＩＳＯ５２７１：１９９３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１０４０．３　塑料　拉伸性能的测定　第３部分：薄膜和薄片的试验条件（ＧＢ／Ｔ１０４０．３—

２００６，ＩＳＯ５２７３：１９９５，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１２５０—１９８９　极限数值的表示方法和判定方法

ＧＢ／Ｔ２９１８—１９９８　塑料试样状态调节和试验的标准环境（ｉｄｔＩＳＯ２９１：１９９７）

ＧＢ／Ｔ８１７０—１９８７　数值修约规则

ＧＢ／Ｔ１７２００　橡胶塑料拉力、压力、弯曲试验机　技术要求（ＧＢ／Ｔ１７２００—１９９７，ｉｄｔ，ＩＳＯ５８９３：

１９９３）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１０４０．１确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

镰刀弯　犮犪犿犫犲狉

捆扎带的凹形侧边与连接测量部分两端点直线之间的最大距离。

４　分类和标记

４．１　产品分类

４．１．１　按捆扎方法分可分为自动捆扎机械用捆扎带（简称机用带，代号Ｊ）和手动工具用捆扎带（简称

手工带，代号Ｓ，可省略）两类。

４．１．２　按公称拉伸断裂应力σＢ 分可分为Ⅰ、Ⅱ两个等级，σＢ 的计算见式（１）：

σＢ ＝
最小拉断力的实测值
公称横截面积

…………………………（１）

　　式中：

最小拉断力的实测值单位为牛顿（Ｎ）；

公称横截面积单位为平方毫米（ｍｍ２）。

σＢ 不小于３９０ＭＰａ为Ⅰ级。
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