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干式物理法(粉碎法)彩色墨粉

1 范围

本标准规定了静电成像干式物理法(粉碎法)彩色墨粉(以下简称产品)的分类、技术要求、试验方

法、检验规则及标志、包装、运输、贮存。
本标准适用于数字式静电成像方式的彩色复印机及具有复印功能的彩色多功能一体机用干式物理

法(粉碎法)彩色墨粉。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2828.1—2003 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样

计划(ISO2859-1:1999,IDT)

GB/T2829—2002 周期检验计数抽样程序及表(适用于对过程稳定性的检验)

GB/T21199—2007 激光打印机干式单组份显影剂

GB/T28625 彩色复印机测试版

GB/T28626 彩色复印机图像质量评价方法

JB/T8262.1 静电复印干式色调剂结块温度 试验方法

JB/T8262.2 静电复印干式色调剂荷质比 试验方法

JB/T8262.3 静电复印干式色调剂含水量 试验方法

JB/T8262.4 静电复印干式色调剂粒度分布 试验方法

JB/T8392 静电复印干式色调剂熔融指数测量方法

JB/T9444.2 复印机械基本环境试验方法 试验A:低温试验

JB/T9444.4 复印机械基本环境试验方法 试验C:恒定湿热试验

SJ/T11363 电子信息产品中有毒有害物质的限量要求

SJ/T11365 电子信息产品中有毒有害物质的检测方法

ISO/IEC19798 彩色打印机及包含打印组件的多功能设备的墨粉卡盒组件打印量的测量方法

(Methodforthedeterminationoftonercartridgeyieldforcolourprintersandmulti-functiondevices
thatcontainprintercomponents)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
物理法(粉碎法)墨粉 physical(pulverized)toner
把粘结树脂、着色剂及其他添加剂进行熔融混炼,压片冷却后,再进行粗粉碎,微粉碎,分级得到的

墨粉。
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