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前　　言

　　ＬＹ／Ｔ１００８《卧式横向刨切机》分为三个部分：

———第１部分：参数；

———第２部分：精度；

———第３部分：制造与验收技术条件。

本部分为ＬＹ／Ｔ１００８的第３部分。

本部分代替ＬＹ／Ｔ１０１０—１９９１《横向刨切机制造与验收技术条件》。

本部分与ＬＹ／Ｔ１０１０—１９９１相比主要变化如下：

———增加安全防护要求；

———删除前版标准中基本参数、尺寸规格的检验；

———对试验方法一章的内容进行调整和补充。

本部分由全国人造板机械标准化技术委员会提出并归口。

本部分起草单位：山东工友集团股份有限公司。

本部分主要起草人：董延文、陶少文。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＬＹ／Ｔ１０１０—１９９１。
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卧式横向刨切机　第３部分：

制造与验收技术条件

１　范围

ＬＹ／Ｔ１００８的本部分规定了卧式横向刨切机的要求、试验方法、检验规则、标志、运输、包装和贮

存等。

本部分适用于加工刨切单板及人造薄木的卧式横向刨切机（以下简称刨切机）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＬＹ／Ｔ１００８的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志

ＧＢ／Ｔ３７６６　液压系统通用技术条件

ＧＢ５２２６．１—２００２　机械安全　机械电气设备　第１部分：通用技术条件

ＧＢ／Ｔ６４１４　铸件　尺寸公差与机械加工余量

ＧＢ／Ｔ６５７６　机床润滑系统

ＧＢ／Ｔ７９３２　气动系统通用技术条件

ＧＢ／Ｔ７９３５　液压元件通用技术条件

ＧＢ／Ｔ９２３９　刚性转子平衡品质　许用不平衡的确定

ＧＢ／Ｔ１３３０６　标牌

ＧＢ／Ｔ１３３８４　机电产品包装通用技术条件

ＧＢ／Ｔ１８２６２　人造板机械通用技术条件

ＪＢ／Ｔ９９５３　木工机床　噪声声（压）级测量方法

ＬＹ／Ｔ１００８．２　卧式横向刨切机　第２部分：精度

３　要求

３．１　刨切机的制造与验收除应符合本部分的规定外，还应符合ＧＢ／Ｔ１８２６２的规定。

３．２　外购配套件应符合现行有关标准，附有合格证明书，并须与刨切机同时进行试验，保证性能可靠。

３．３　铸件精度不应低于ＧＢ／Ｔ６４１４规定的ＣＴ１１级。

３．４　铸造或焊接的导轨、立柱、压尺架、刀架、横梁等主要件应进行消除内应力处理。

３．５　刀架的上下楔形板应成对加工并做成组标记。

３．６　下列机件结合面应符合重要固定结合面要求：

ａ）　立柱与床身的结合面；

ｂ）　刀架与楔形板之间的结合面。

３．７　刀架、压尺架和水平导轨的结合部分、横梁和垂直导轨的接合部分用涂色法检验，接触应均匀，每

（２５×２５）ｍｍ２ 内的研点数应为８点～１２点。

３．８　电气设备应符合ＧＢ５２２６．１—２００２的规定。
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