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前　　言

　　本标准是对ＧＢ／Ｔ１４３２１—１９９３《刚玉磨料中αＡｌ２Ｏ３ 相Ｘ射线定量测定方法》的修订。

本标准与ＧＢ／Ｔ１４３２１—１９９３相比，主要变化如下：

———衍射线累积强度由计算机精确测定；

———确定了新的犓 常数值。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国磨料磨具标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１３９）归口。

本标准起草单位：郑州磨料磨具磨削研究所。

本标准主要起草人：周万里、张仪、包华。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１４３２１—１９９３。
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刚玉磨料中α犃犾２犗３相犡射线

定量测定方法

１　范围

本标准规定了刚玉磨料中αＡｌ２Ｏ３ 物相定量测定的试样制备、试验仪器和条件以及试验和计算

方法。

本标准适用于各种刚玉类磨料，仲裁时应按本方法进行。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ４６７６　普通磨料　取样方法（ＧＢ／Ｔ４６７６—２００３，ＩＳＯ９１３８：１９９３，ＭＯＤ）

ＪＢ／Ｔ６５７０　普通磨料 　磁性物含量测定方法

３　分析试样及其制备

３．１　取样

依照ＧＢ／Ｔ４６７６进行取样及缩分。

３．１．１　结晶块试样

取具有统计代表性的结晶块，先用铁锤在钢板上将磨料块击碎至直径１ｍｍ左右，再用ＪＢ／Ｔ６５７０

中规定的铁合金粒测定用磁铁吸出带入的铁质，用四分法缩分至１０ｇ～２０ｇ试样，装入试样袋于

１０５℃～１１０℃的烘箱中烘干１ｈ，取出，放入干燥器中，冷却备用。

３．１．２　磨料试样

直径＞１ｍｍ磨料，用３．１．１中方法取样。

直径≤１ｍｍ磨料，直接缩分１０ｇ～２０ｇ试样，装入试样袋于１０５℃～１１０℃的烘箱中烘干１ｈ，取

出，放入干燥器中，冷却备用。

３．２　试样混合

３．２．１　用纯度大于９９．９％的粒状Ｓｉ作内标物质。

３．２．２　称取３．２．１中的Ｓｉ内标物质０．７ｇ和３．１．１或３．１．２中试样２．８ｇ（Ｓｉ∶试样＝１∶４），精确至

０．０００１ｇ，放入刚玉研钵中研磨混合，并使其全部通过网孔尺寸为４５μｍ的筛网；再将过筛后全部试样

置于刚玉研钵中继续研磨３０ｍｉｎ～４０ｍｉｎ，使其混合均匀，其颗粒尺寸应在０．１μｍ～４０μｍ范围（用显

微镜检查）。

３．３　制样

３．３．１　采用常用的试样框架，在框架下垫一块大于框架、粒度为Ｐ４００的金相砂纸，置放玻璃板上。

３．３．２　将３．２．２中研磨好的混合粉末倒入试样框架内，用５ｍｍ左右厚玻璃压样板垂直压紧成型。

３．３．３　将压好的试样翻转１８０°，取下砂纸，即成Ｘ射线粉末衍射试样（见图１），试样与砂纸接触面为测

试面。
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