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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ８８９３—１９８８《矩形和方形铜及铜合金波导管》、ＧＢ／Ｔ８８９４—１９８８《圆形铜合金波

导管》。

本标准是参照ＡＳＴＭＢ３７２：９７（２００３）《铜及铜合金矩形波导管》和ＤＩＮ４７３０２：８０《铜合金高频波

导管》而修订的。

本标准与ＧＢ／Ｔ８８９３—１９８８和ＧＢ／Ｔ８８９４—１９８８相比，主要有如下变动：

———圆形波导管增加了Ｃ５８０、Ｃ４９５和Ｃ４３０三种型号，并增加了相应技术要求。

———扁矩形波导管增加了Ｆ８４和Ｆ１００两种型号，并增加了相应技术要求。

———矩形波导管增加了Ｒ５００一种型号，并增加了相应技术要求。

———波导管的外形尺寸及其允许偏差的精度等级由Ⅰ级、Ⅱ级、Ⅲ级变为Ⅰ级和Ⅱ级。精度比原标

准略有提高。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准由沈阳铜兴产业有限公司负责起草。

本标准由浙江星鹏铜材集团有限公司参加起草。

本标准主要起草人：白常厚、刘刚、王丽、刘关强、韩淑敏、董艳霞、王艳杰、郑晓飞。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ８８９３—１９８８

———ＧＢ／Ｔ８８９４—１９８８

Ⅰ
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铜及铜合金波导管

１　范围

本标准规定了铜及铜合金波导管的要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存及合同内

容等。

本标准适用于电子、电讯工业部门制造无线电设备及电讯器材用的拉制圆形、矩形、扁矩形和方形

铜及铜合金波导管。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１０３１　表面粗糙度　参数及其数值

ＧＢ／Ｔ５１２１（所有部分）　铜及铜合金化学分析方法

ＧＢ／Ｔ５２３１　加工铜及铜合金化学成分和产品形状

ＧＢ／Ｔ８８８８　重有色金属加工产品的包装、标志、运输和贮存

ＧＢ／Ｔ１０５６７．２　铜及铜合金加工材残余应力检验方法　氨熏法

ＧＢ／Ｔ１６８６６　铜及铜合金无缝管材外形尺寸及允许偏差

ＹＳ／Ｔ３３５　电真空器件用无氧铜含氧量金相检验法

３　术语

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

　　偏心率　犲犮犮犲狀狋狉犻犮犻狋狔

在任一截面最大壁厚与最小壁厚之差的一半。

４　要求

４．１　产品分类

４．１．１　牌号、状态和规格。

波导管的牌号、状态和规格应符合表１的规定。

表１　波导管的牌号、状态和规格

牌　号 供应状态

规　格／ｍｍ

圆形（内径犱）

矩（方）形

矩形

犪／犫≈２

中等扁矩形

犪／犫≈４

扁矩形

犪／犫≈８

方形

犪／犫＝１

Ｔ２　ＴＵ１

Ｈ６２　Ｈ９６
硬（Ｙ） ３．５８１～１４９

４．７７５×２．３８８～

１６５．１×８２．５５

２２．８５×５～

１６５．１×４１．３

２２．８６×５～

１０９．２×１３．１

１５×１５～

４８×４８

　　注：经双方协商，可供其他规格的管材，具体要求应在合同中注明。
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