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前　　言

　　ＹＣ／Ｔ１０《烟草机械通用技术条件》分为如下几部分：

———第１部分：切削加工件；

———第２部分：冷作件；

———第３部分：焊接件；

———第４部分：灰铸铁件；

———第５部分：球墨铸铁件；

———第６部分：铸造碳钢件；

———第７部分：铜合金铸件；

———第８部分：铝合金铸件；

———第９部分：锻件；

———第１０部分：金属镀覆与化学处理；

———第１１部分：涂漆；

———第１２部分：装配；

———第１３部分：包装；

———第１４部分：电气控制系统；

———第１５部分：电气控制系统装配。

本部分为ＹＣ／Ｔ１０的第１５部分。

本部分代替ＹＣ／Ｔ１０．１６—１９９６《烟草机械　通用技术条件　电气装配》。自本部分发布之日起，

原ＹＣ／Ｔ１０．１５—１９９３《烟草机械　通用技术条件　电子皮带秤》、ＹＣ／Ｔ１０．１６—１９９６《烟草机械　通用

技术条件　电气装配》废止。

本部分与ＹＣ／Ｔ１０．１６—１９９６相比主要变化如下：

———本版增加“５．７电子组（部）件的装配与安装”、“５．８配线”、“５．９屏蔽导线的处理”、“５．１０电磁

兼容及隔热处理”和５．１１“电子组件的导线束安装”。

本部分由国家烟草专卖局提出。

本部分由全国烟草标准化技术委员会（ＴＣ１４４）归口。

本部分起草单位：中烟机械技术中心有限责任公司、昆明船舶设备集团有限公司技术中心。

本部分主要起草人：赵伟志、龚美华、朱成生、熊琪明。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＹＣ／Ｔ１０．１６—１９９６。
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烟草机械　通用技术条件

第１５部分：电气控制系统装配

１　范围

ＹＣ／Ｔ１０的本部分规定了烟草机械产品电气控制系统装配通用技术条件的一般要求和详细要求。

本部分适用于烟草机械产品的电子和电气控制系统的装配。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＹＣ／Ｔ１０的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，

其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议

的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

ＧＢ／Ｔ２４２３．３２—１９８５　电工电子产品基本环境试验规程　润湿称量法可焊性试验方法

ＧＢ／Ｔ２４２４．２１—１９８５　电工电子产品基本环境试验规程　润湿称量法可焊性试验导则

ＧＢ／Ｔ２６８１—１９８１　电工成套装置中的导线颜色

ＧＢ／Ｔ４７２８（所有部分）　电气图用图形符号

ＧＢ／Ｔ５０９４．１—２００２工业系统、装置与设备以及工业产品结构原则与参照代号 第１部分：基本

规则

ＧＢ５２２６．１—２００２　机械安全　机械电气设备　第１部分：通用技术条件

ＹＣ／Ｔ１０．１２—２００６　烟草机械　通用技术条件　第１２部分：装配

３　术语和定义

下列术语和定义适用于ＹＣ／Ｔ１０的本部分。

３．１　

绕接　狑狉犪狆狆犻狀犵犮狅狀狀犲犮狋犻狅狀

用专用工具按规定圈数，将金属导线紧密绕在带有两个以上棱角的接线柱上，在一定拉力作用下，

使导线与接线柱产生塑性变形和表面原子层的强力结合，形成气密区，构成可靠的电气连接。

３．２　

压接　犮狉犻犿狆犻狀犵

借助控制压力，使压接端子与导线接触面产生塑性变形和金属位移，构成可靠的电气连接。

３．３　

润湿　狑犲狋狋犻狀犵

熔化的焊料在金属表面自由流动并向外展，形成同金属结合的附着层。

３．４　

润湿角　狑犲狋狋犻狀犵犪狀犵犾犲

指金属表面和熔融焊料交界面与熔融焊料表面在其交点处切线和金属表面间的夹角。

４　一般要求

４．１　电气装配环境应整洁；温度、湿度、洁净度应符合下列规定：

ａ）　温度：１５℃～２５℃；
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