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前  言

  本指导性技术文件按照GB/T1.1—2009和 GB/T20000.2—2009给出的规则起草。
本指导性技术文件采用翻译法等同采用国际标准ISO/TS13399-100:2004《切削刀具数据表达与

交换 参考字典的定义、原则与方法》,其技术内容和结构与ISO/TS13399-100:2004保持一致。
本指导性技术文件做了如下编辑性修改:
———表1、表2中保留了属性的英文名称。
本指导性技术文件由中国机械工业联合会提出。
本指导性技术文件由全国刀具标准化技术委员会(SAC/TC91)归口。
本指导性技术文件主要起草单位:中国标准化研究院、成都工具研究所有限公司。
本指导性技术文件主要起草人:洪岩、詹俊峰、周歆华、查国兵、沈士昌、杨青海、刘守华、王志强、

李文武。
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引  言

  本指导性技术文件《切削刀具数据表达与交换》给出了采用ISO13399-1中定义的通用信息模型建

立参考字典的规范,以便于切削刀具数据的表达与交换。技术规范可参考 GB/T17564.1的示例。
采用ISO/TS13399可以描述切削刀具(从工件到机床工具)的所有信息,包括刀片、刀体、组合刀

具、刀柄以及它们之间的关系等。
国际标准ISO/TS13399由ISOTC29制定,目的在于以计算机可识别的格式描述切削刀具信息,

这种描述格式独立于任何特定的应用系统。这种描述格式便于在不同应用系统和平台间处理和交换刀

具信息,并支持在制造、加工和销售中应用刀具数据。这种中性描述不仅适用于中性文件交换,也适用

于共享产品数据库和文件的归档。本指导性技术文件中应用的描述方法是由ISOTC184/SC4制定

的,它应用标准化的信息模型和参考字典表达产品数据。

ISO/TS13399使用了ISOTC184/SC4制定的如下标准内容:
———ISO10303-11规定的定义信息模型EXPRESS语言;
———ISO10303-21规定的数据交换格式和模型;
———ISO13584规定的数据字典。

ISO/TS13399可广泛应用于刀具制造商、刀具供应商和制造软件开发商。ISO/TS13399提供了

刀具交换的公共数据结构,并可提高如下制造阶段的效率:
———集成和共享刀具信息,以及制造周期中不同工部刀具的换装和不同软件系统间的应用;
———将供应商的刀具信息直接存入客户的刀具库;
———对面向多种应用的刀具信息进行管理。

Ⅱ

GB/Z29014—2012/ISO/TS13399-100:2004



切削刀具数据表达与交换
参考字典的定义、原则和方法

1 范围

本指导性技术文件通过引用ISO/TS13399-1定义的信息模型,规定了建立计算机可识别的包括

刀具描述项及其特性唯一性定义的数据字典的原则和方法。
本指导性技术文件适用于:
———数据元素类型及其标识、语义和值属性的规范;
———项类及其标识与语义属性的规范。
本指导性技术文件不适用于:
———切削刀具的信息模型;
———切削刀具涉及的项和数据元素类型的分类和定义;
———分类中项和特性间的联系。
注1:ISO/TS13399-1规定了切削刀具的信息模型。

注2:ISO/TS13399-2至ISO/TS13399-5规定了切削刀具的分类项、数据元素类型的定义以及与项关联的特性。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB3102(所有部分) 量和单位 [eqvISO31(所有部分)]

GB/T14805—1993 用于行政、商业和运输业的电子数据交换(EDIFACT)应用级语法规则(idt
ISO9735:1988/AMD1:1992)

GB/T16262.1—2006 信息技术 抽象语法记法-(ASN.1) 第1部分:基本记法规范(ISO/IEC
8824-1:2002,IDT)

GB/T17564.1—2005 电气元件标准数据元素类型和相关分类模式 第1部分:定义———原则和

方法(IEC61360-1:2004,IDT)

GB/T17645.1—2001 工业自动化系统与集成 零件库 第1部分:综述与基本原理(ISO
13584-1:2001,IDT)

GB/T17645.24—2003 工业自动化系统与集成 零件库 第24部分:逻辑资源:供应商库的逻

辑模型(ISO13584-24:2002,IDT)

GB/T17645.26—2000 工业自动化系统与集成 零件库 第26部分:逻辑资源:信息供应商标

识(eqvISO13584-26:1999)

GB/T17645.42—2001 工业自动化系统与集成 零件库 第42部分:描述方法:零件族构造方

法学(ISO13584-42:1998,IDT)

SJ/Z9047—1987 信息处理 信息交换以字符串形式表示数值的方法(idtISO6093:1985)

ISO/IEC10646-1:2000 信息技术 通用多八位编码字符集(UCS) 第1部分:架构及基本多语

文字面(Informationtechnology—UniversalMultiple-OctetCodedCharacterSet(UCS)—Part1:Ar-
chitectureandBasicMultilingualPlane)
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