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引  言

  1990年由纺织工业部制定了部门计量检定规程JJG (纺织)040—1990 《织物起毛

起球仪检定规程》,并于1991年07月01日起实施;2006年转换为JJF (纺织)031—

2006 《织物起毛起球仪校准规范》,由于当时没有进行修订,仍采用原部门检定规程。
本规范修订依据GB/T4802.1—2008 《纺织品 织物起毛起球性能的测定 第1部

分:圆轨迹法》中对设备要求重新起草,与JJG (纺织)040—1990 《织物起毛起球仪

检定规程》相比,本规范主要技术变化如下:

1.校准规范的标题将 “织物起毛起球仪”修改为 “织物起毛起球仪 (圆轨迹

法)”。

2.增加了引用文件和术语。

3.增加了通用原则。

4.关于计量性能和校准方法的修改内容:

4.1修改了磨头、大重锤、小重锤压力与质量的关系 (有表格)。

4.2增加了校准条件。

5.关于测量结果的不确定度的评定。
按JJF1071—2010《国家计量校准规范编写规则》和JJF1059.1—2012 《测量不确

定度评定与表示》要求增加了磨头、大承压重锤、小承压重锤质量的测量结果不确定度

的评定方法。

6.对原检定记录表进行修改,改为校准记录表。
本规范历次版本发布情况为:
———JJG (纺织)040—1990;
———JJF (纺织)031—2006。
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织物起毛起球仪 (圆轨迹法)校准规范

1 范围

本规范适用于新制造、使用中和修理后的织物起毛起球仪 (圆轨迹法)(以下简称

“起毛起球仪”)的校准。

2 引用文件

本规范引用了下列文件:

JJF1001—2011 通用计量术语及定义

JJF1071—2010 国家计量校准规范编写规则

JJF1059.1—2012 测量不确定度评定与表示

GB/T4802.1—2008 纺织品 织物起毛起球性能的测定 第1部分:圆轨迹法

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有修改单)适用于本规范。

3 概述

起毛起球仪,用于测试毛纺织品、化纤纯纺、混纺、针织、机织物的起毛起球状

况,以鉴别产品质量和工艺效果。仪器采用积极摩擦机理,使试样与摩擦物在一定条件

下,发生合理的相对运动,可在较短时间内完成试验工作。

4 术语

4.1 起毛 fuzzing
织物表面纤维凸出或纤维端伸出形成毛绒所产生的明显表面变化。

4.2 起球 pilling
织物毛球产生的过程。

5 计量特性

5.1 起毛起球仪应安放在平稳的工作台上,使用环境清洁,无腐蚀性介质,无明显

振动。

5.2 起毛起球仪应在适当部位装有铭牌及水准泡。铭牌上须标明仪器名称、型号、制

造厂名、产品编号及出厂日期。

5.3 磨头在中心轴孔中上下移动时,应无阻滞和明显晃动现象。

5.4 磨头上的泡沫塑料垫片应无破损、变形及老化现象。

5.5 标准尼龙毛刷:尼龙丝直径为 (ϕ0.3±0.03)mm,毛刷基座的穿丝孔径为

(ϕ4.5±0.06)mm,每孔穿丝为 (150±3)根,平均孔距为 (7±0.3)mm,尼龙刷面

应平齐,其高度差<0.5mm。(此条款在使用中不检查)。
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