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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T5096—1985《石油产品铜片腐蚀试验法》,本标准与GB/T5096—1985相比,主

要技术变化如下:
———增加第2章规范性引用文件;
———在仪器中,对压力容器的耐压限值进行了修改,并增加了压力容器尺寸的公差规定;增加了试

管硼硅玻璃材质要求,并明确了放入铜片后试管中试样液面的高度;对试验浴作了更加明确和

具体的规定;对温度测量装置,规定可采用控温精度为±1℃或更高精度的任何温度测量装

置;增加符合GB/T514—2005中GB-48号的全浸温度计的使用,并将此水银温度计其水银柱

露出浴介质表面的高度由不大于25mm修改为不大于10mm;增加镊子和计时器的技术要

求(见第4章,1985年版第2章);
———在试剂和材料中,将洗涤溶剂中“无硫烃类溶剂”明确为“硫含量小于5mg/kg的烃类溶剂”;

取消符合SH0004《橡胶工业用溶剂油》要求的可选用洗涤溶剂;增加00号或更细的钢丝绒

(棉),用于铜试片的表面初始打磨处理;对磨光材料碳化硅或氧化铝的粒度标号进行了修改,

65μm的砂纸或砂布,原粒度标号为“240粒度”,现修改为“P220”,105μm的砂粒,原粒度标

号为“150目”,现修改为“P150”(见5.1、5.2和5.5,1985年版2.2.1和2.2.3);
———在对铜片的技术要求中,将所引用的铜材质标准由“GB466”相应修改为“GB/T5231—2012”;

铜片尺寸增加了公差规定;铜片处理中增加铜片可重复使用,且当其表面出现点蚀或深的划痕

而无法按规定程序打磨去除,或铜片表面发生变形,或当铜片尺寸已不在规定限值之内时,应
废弃此铜片的内容(见5.3,1985年版2.2.2);

———在取样中,增加按照相关标准方法进行取样的内容;并增加样品容器中推荐装入的样品量;将
试验过程中避免铜片与水接触的内容由注修改为正文(见第7章,1985年版第5章);

———在试片制备中,增加可采用预打磨好的商品铜片进行试验的注;并补充了按照规定顺序采用不

同粒度的磨光材料进行试片打磨的重要性和目的性的说明内容(见第8章,1985年版第4章);
———在试验步骤中,增加同时进行不止一个试样试验时的操作步骤;在压力容器步骤中,增加对车

用汽油样品,可选择压力容器步骤进行试验的内容;对燃料油和柴油类样品,增加可采用

100℃、3h的替代试验条件;增加对37.8℃时蒸气压大于80kPa的车用汽油样品,若试验过

程中试样蒸发损失较明显,建议采用压力容器步骤进行试验的内容;对润滑油样品的试验条

件,建议升高的试验温度由原来从120℃开始,30℃为增量提高试验温度,修改为从150℃开

始,以5℃为增量进行试验(见第9章,1985年版第6章);
———在结果判定中,将区别2级和3级中的多彩色,明确为区别2c级别和3b级别的试验结果,且

对试片进行加热处理的温度由“315℃~370℃”修改表述为“340℃±40℃”(见10.4,1985年

版7.4);
———增加第11章精密度,补充了采用试管步骤测试汽油样品的精密度规定;并对预打磨商品铜片

和手工打磨铜片的试验结果进行了比较;
———对报告的内容和格式做了更详细的补充规定(见第12章,1985年版第9章);
———增加附录A《安全事项》,给出方法中所涉及的试剂、材料和样品的相关安全警示内容。
本标准由全国石油产品和润滑剂标准化技术委员会(SAC/TC280)提出并归口。
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本标准起草单位:中国石油化工股份有限公司石油化工科学研究院。
本标准参加起草单位:中国石化销售有限公司油品技术研究所。
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引  言

  原油中含有硫化物,其中大部分在炼制中被除去。然而,在残留于石油产品中的硫化物中,有些可

对各种金属产生腐蚀,而其腐蚀程度并不一定与总硫含量直接相关,其腐蚀影响可根据所含硫化物的化

学类型的不同而不同。本铜片腐蚀试验方法可用于评价石油产品产生铜腐蚀的相对程度。
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石油产品铜片腐蚀试验法

  警示———使用本标准的人员应有正规实验室工作的实践经验。本标准的使用可能涉及某些有危险

的材料、设备和操作,本标准并未指出所有可能的安全问题。使用者有责任采取适当的安全和健康措

施,并保证符合国家有关法规规定的条件。特殊的安全注意事项详见第1章、6.1和附录A。

1 范围

本标准规定了评价石油产品铜腐蚀程度的试验方法。
本标准适用于测定车用汽油、航空汽油、喷气燃料、溶剂油、煤油、柴油、馏分燃料油、润滑油和天然

汽油或在37.8℃时蒸气压不大于124kPa的其他烃类对铜的腐蚀程度。
警示———有些产品,如天然汽油,其蒸气压比车用汽油或航空汽油的典型蒸气压高,因此应特别注

意,不要把装有高蒸气压的天然汽油或其他产品的压力容器放到100℃浴中。蒸气压超过124kPa的

试样在100 ℃能产生很大的压力,会使压力容器破裂;故对蒸气压超过124kPa的试样,应采用

SH/T0232测定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T514—2005 石油产品试验用玻璃液体温度计技术条件

GB/T4756 石油液体手工取样法

GB/T5231—2012 加工铜及铜合金牌号和化学成分

GB/T9258.1—2000 涂附磨具用磨料 粒度分析 第1部分:粒度组成

GB/T27867 石油液体管线自动取样法

SH/T0232 液化石油气铜片腐蚀试验法

3 方法概要

将一块已磨光好的铜片浸没在一定体积的试样中,根据试样的产品类别加热到规定的温度,并保持

一定的时间。加热周期结束时,取出铜片,经洗涤后,将其与铜片腐蚀标准色板进行比较,评价铜片变色

情况,确定腐蚀级别。

4 仪器设备

4.1 铜片腐蚀试验压力容器

不锈钢制,尺寸如图1所示,容器应能承受700kPa试验表压。只要可确保容器的内部尺寸与图1
所示要求相同,容器盖和合成橡胶密封垫圈也可采用其他的设计形式。压力容器的内部尺寸应确保能

放入外径为25mm、长为150mm的试管。
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