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前　　言

　　本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本标准负责起草单位：中铝河南铝业有限公司。

本标准参加起草单位：东北轻合金有限责任公司。

本标准主要起草人：高作文、刘辉、熊晓明、于文峰、陶志民。
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手机及数码产品外壳

用铝及铝合金板、带材

１　范围

本标准规定了手机及数码产品外壳用铝及铝合金板、带材的要求、试验方法、检验规则和标志、包

装、运输、贮存及质量证明书与合同（或订货单）内容。

本标准适用于手机及数码相机、ＤＶＤ机、ＭＰ３、ＭＰ４、移动硬盘等数码产品外壳用铝及铝合金板（以

下简称板材）、铝及铝合金带（以下简称带材）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法

ＧＢ／Ｔ２３２　金属材料　弯曲试验方法

ＧＢ／Ｔ３１９０　变形铝及铝合金化学成分

ＧＢ／Ｔ３１９９　铝及铝合金加工产品　包装、标志、运输、贮存

ＧＢ／Ｔ３８８０．３　一般工业用铝及铝合金板、带材　第３部分：尺寸偏差

ＧＢ／Ｔ７９９９　铝及铝合金光电直读发射光谱分析方法

ＧＢ／Ｔ１２９６７．１—２００８　铝及铝合金阳极氧化膜检测方法　第１部分：用喷磨试验仪测定阳极氧化

膜的平均耐磨性

ＧＢ／Ｔ１６８６５　变形铝、镁及其合金加工制品拉伸试验用试样

ＧＢ／Ｔ１７４３２　变形铝及铝合金化学成分分析取样方法

ＧＢ／Ｔ２０９７５（所有部分）　铝及铝合金化学分析方法

３　要求

３．１　产品分类

产品的牌号、状态、规格应符合表１的规定。需要其他牌号、状态、规格时，应供需双方协商确定，并

在合同（或订货单）中注明。

表１

牌号 状态
规格／ｍｍ

厚度 宽度 板材长度 带材内径

１０５０、１０６０、１０７０、１１００ Ｈ１４、Ｈ２４

５０５２ Ｈ３２
０．２５０～１．０００ ８００～１３００ １５００～３０００ ３００、４０５、５０５

３．２　标记示例

产品的标记按照产品名称、牌号、状态、规格及标准编号的顺序表示。标记示例如下：

示例１：

用５０５２合金制造的、状态为 Ｈ３２、厚度为０．５００ｍｍ，宽度为１２１９ｍｍ，长度为２４３８ｍｍ的板材，标记为：

板　５０５２Ｈ３２　０．５０×１２１９×２４３８　ＹＳ／Ｔ７１１—２００９。
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