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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国煤炭工业协会提出。
本文件由全国煤炭标准化技术委员会(SAC/TC42)归口。
本文件起草单位:煤炭科学技术研究院有限公司。
本文件主要起草人:皮中原、韩立亭、傅皓、毛光剑、何成友。
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引  言

  煤炭机械化采样系统主要包括移动煤流机械化采样系统和静止煤机械化采样系统。然而在煤炭机

械化采样系统建设和使用中还存在诸如选型不当、性能试验不及时和不规范、运行管理中不能及时发现

问题等情况,影响到机械化采样系统的正常使用和规范运行。
本文件规定的外部核查和内部核查主要针对机械化采样系统是否符合相应标准的规定、是否满足

规定的运行条件及设计要求而进行的检查和评定。外部核查有助于评价机械化采样系统的符合性、适
用性和有效性;内部核查有助于评价机械化采样系统持续运行有效性,发现可能存在的问题并改进;运
行检查主要针对机械化采样系统每次采样运行前、采样过程中和运行后全流程各环节设备设施以及样

品质量的检查和评价,有助于发现机械化采样系统日常使用中存在的问题,推断问题产生的原因并

改进。
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移动煤流机械化采样系统检查导则

1 范围

本文件规定了移动煤流机械化采样系统检查的检查总则、检查程序的建立、检查程序、质量控制和

检查记录。
本文件适用于移动煤流机械化采样系统,静止煤机械化采样系统参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T19494.1 煤炭机械化采样 第1部分:采样方法

GB/T19494.2 煤炭机械化采样 第2部分:煤样的制备

GB/T19494.3 煤炭机械化采样 第3部分:精密度测定和偏倚试验

GB/T30730 煤炭机械化采样系统技术条件

3 术语和定义

GB/T19494.1界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
外部核查 externalaudit
由具有相应专业能力、与被核查机械化采样系统管理和运行无直接关系的人员,对机械化采样系统

是否符合相应文件的规定及系统适用性进行的检查和评定。
注:这些文件主要包括GB/T19494.1、GB/T19494.2、GB/T19494.3、GB/T30730等。

3.2
内部核查 internalaudit
由具有相应专业能力、不负责本机械化采样系统日常操作的技术人员(如:采样技术经理、技术负责

人、专工等),对机械化采样系统是否满足文件规定的操作规范和运行条件进行的检查和评定。
注:操作规范包括性能试验报告、运行单位制定的程序和作业指导书、厂商提供的操作维护运行手册、说明书等。

3.3
运行检查 operationalinspection
每次机械化采样系统采样运行前、过程中和运行后,操作人员对其全流程各环节设备设施运行工况

和采样情况的检查。
注:操作人员包括负责监控采样系统运行、样品采取和收集的人员。

3.4
采样比 samplingratio
FSR

机械化采样系统最终保留试样的实际质量与样品所代表煤量的比值。
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