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前  言
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制造用激光器光束质量的评价和测试方法

1 范围

本标准规定了工业制造用大功率激光器光束质量的评价参数计算和测试方法。
本标准适用于工业制造用各种连续激光器。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB7247.1 激光产品的安全 第1部分:设备分类、要求和用户指南

GB/T15313—2008 激光术语

ISO11146-1 激光和激光相关设备 激光束宽度、发散角和束扩散率的试验方法 第1部分:无
象散和简单象散束(Lasersandlaser-relatedequipment—Testmethodsforlaserbeamwidths,diver-
genceanglesandbeampropagationratios—Part1:Stigmaticandsimpleastigmaticbeams)

3 术语和定义

GB/T15313确立的以及下列术语和定义适用于本文件。为了便于使用,以下重复列出了

GB/T15313的某些术语和定义。
3.1

光束直径 beamdiameter
du

在垂直光束轴平面内,内含功率(或能量)占光束总功率(或能量)规定比例(u%)的最小孔径的直

径。当u=86.5%时,下角标可省去。
注:为了明确,光束直径的标识要将符号及其适合的下标一起使用,即:du或dσ。

[GB/T15313—2008,定义2.1.49.1]
3.2

束腰直径 beamwaistdiameter
d0,u
束腰位置处的内含功率(或能量)定义的光束直径du。
注:为了明确,束腰直径的标识要将符号及其适合的下标一起使用,即:d0,u或dσ0。

[GB/T15313—2008,定义2.1.53.1]
3.3

光束宽度 beamwidths
dx,u,dy,u

分别在两所选的相互正交且垂直于光束轴的x和y 方向上,内含功率(或能量)占总功率(或能量)
规定比例(u%)的最小宽度。

注1:所选最小方向由最小束宽及其正交方向确定。
注2:对于圆形高斯光束,dx,95.4=d86.5。
注3:为了明确,光束宽度的标识要将符号及其适合的下标一起使用,即:dx,u,dy,u或dσx,dσy。
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