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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ８８９５：２００４《定形隔热耐火制品———常温耐压强度的测定》（英文）、ＩＳＯ１００５９

１：１９９２《致密定形耐火制品———常温耐压强度的测定———第１部分：无衬垫仲裁法》（英文）和

ＩＳＯ１００５９２：２００３《致密定形耐火制品———常温耐压强度的测定———第２部分：衬垫法》（英文）。

本标准根据ＩＳＯ８８９５：２００４、ＩＳＯ１００５９１：１９９２和ＩＳＯ１００５９２：２００３重新起草。在附录Ａ中给出

了本标准章条编号与ＩＳＯ标准章条编号的对照一览表，在附录Ｂ中给出了本标准与ＩＳＯ标准的技术性

差异及其原因一览表。有关技术性差异已在标准所涉及的条款的页边空白处用垂直单线标识。

本标准在技术内容上与ＩＳＯ８８９５：２００４、ＩＳＯ１００５９１：１９９２和ＩＳＯ１００５９２：２００３完全相同。本标

准与上述标准存在的主要差异如下：

———将ＩＳＯ８８９５：２００４、ＩＳＯ１００５９１：１９９２和ＩＳＯ１００５９２：２００３的内容合并后按章分开编写；

———将适用范围由定形耐火制品扩展为耐火材料；

———引用的国际标准改为相应的我国标准；

——— 增加了不定形耐火材料的内容；

———增加了附录Ａ和附录Ｂ。

本标准代替ＧＢ／Ｔ５０７２．１—１９９８《致密定形耐火制品　常温耐压强度试验方法　无衬垫仲裁试

验》、ＧＢ／Ｔ５０７２．２—２００４《致密定形耐火制品常温耐压强度试验方法　第２部分：衬垫试验法》和

ＧＢ／Ｔ３９９７．２—１９９８《定形隔热耐火制品常温耐压强度试验方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ５０７２相比，主要变化如下：

———将ＧＢ／Ｔ５０７２．１—１９９８、ＧＢ／Ｔ５０７２．２—２００４、ＧＢ／Ｔ３９９７．２—１９９８和 ＹＢ／Ｔ５１１８—１９９３、

ＹＢ／Ｔ５２０１—１９９３的部分内容合并后按章编写；

———将适用范围由定形耐火制品扩展为耐火材料；

———用于致密耐火材料的衬垫试验方法（方法２）的技术内容等同采用ＩＳＯ１００５９２：２００３，增加了

不定形材料试样的内容；

———用于隔热耐火材料的试验方法（方法３）的技术内容等同采用ＩＳＯ８８９５：２００４，增加了不定形材

料试样的内容。

本标准的附录Ａ和附录Ｂ均为资料性附录。

本标准由全国耐火材料标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１９３）提出并归口。

本标准起草单位：中钢集团洛阳耐火材料研究院有限公司、山西西小坪耐火材料有限公司。

本标准主要起草人：张亚静、彭西高、杨帆、朱丽慧、郝良军。

本标准所代替标准版本的历次发布情况：

———ＧＢ／Ｔ５０７２—１９８５，ＧＢ／Ｔ５０７２．１—１９９８，ＧＢ／Ｔ５０７２．２—２００４；

———ＧＢ／Ｔ３９９７．２—１９８３，ＧＢ／Ｔ３９９７．２—１９９８。
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耐火材料　常温耐压强度试验方法

１　范围

本标准规定了耐火材料常温耐压强度试验方法的定义、原理、设备、试样、试验步骤、结果计算等

内容。

本标准适用于致密和隔热耐火材料常温耐压强度的测定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１０３２５　定形耐火制品抽样验收规则

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准：

３．１

　　常温耐压强度　犮狅犾犱犮狅犿狆狉犲狊狊犻狏犲狊狋狉犲狀犵狋犺

耐火材料在常温下，按规定条件加压，发生破坏前单位面积上所能承受的极限压力。

３．２

　　致密定形耐火制品　犱犲狀狊犲狊犺犪狆犲犱狉犲犳狉犪犮狋狅狉狔狆狉狅犱狌犮狋

真气孔率小于４５％具有特定尺寸的耐火制品。

３．３

　　定形隔热耐火制品　狊犺犪狆犲犱犻狀狊狌犾犪狋犻狀犵狉犲犳狉犪犮狋狅狉狔狆狉狅犱狌犮狋

真气孔率不小于４５％的耐火制品。

３．４

　　不定形耐火材料　狌狀狊犺犪狆犲犱狉犲犳狉犪犮狋狅狉狔

由骨料、细粉和结合剂混合而成的散状耐火材料。必要时可加外加剂。

４　原理

在规定条件下，对已知尺寸的试样以恒定的加压速度施加载荷直至破碎或者压缩到原来尺寸的

９０％，记录最大载荷。根据试样所承受的最大载荷和平均受压截面积计算出常温耐压强度。

５　设备和材料

５．１　机械式或液压式压力试验机

带有能够测定对试样施加压力的装置，示值误差在±２％以内。试验机应能以规定的速率均匀施加

应力，试验机的量程应确保施加于试样上的最大应力大于量程的１０％。

试验机压板应满足下列要求：

ａ）　洛氏硬度５８ＨＲＣ～６２ＨＲＣ；

ｂ）　与试样接触面的平整度误差为０．０３ｍｍ；

ｃ）　表面粗糙度（平均粗糙度值犚犪）为０．８μｍ～３．２μｍ（平均粗糙度参照平面研磨标准，用触摸法
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