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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ８８９０：１９８８《致密定形耐火制品耐硫酸侵蚀试验方法》（英文版）。本标准与

ＩＳＯ８８９０：１９８８的有关技术性差异已在标准所涉及条款的页边空白处用垂直单线标识，主要修改内容

如下：

———修改了标准名称；

———扩展了标准适用范围；

———将引用标准改为与ＩＳＯ等效的我国标准；

———４．１为方便使用，明确了粉碎设备，同时删除了６．３的注；

———４．５短细颈圆底烧瓶改为三口短细颈圆底烧瓶；

———４．９为方便使用，给出了玻璃砂芯坩埚的规格；

———７．６将加入约５００ｍＬ水改为３００ｍＬ，真空抽滤改为自然过滤。

本标准代替 ＧＢ／Ｔ１７０６１—１９９８《致密定形耐火制品耐硫酸侵蚀试验方法》，与其相比主要变化

如下：

———修改了标准名称；

———扩展了标准适用范围；

———对标准的结构和格式进行了调整；

———将４．５中“短细颈圆底烧瓶”改为“三口短细颈圆底烧瓶”；

———增加记录硫酸微沸保温期间的起始温度和结束温度，与ＩＳＯ８８９０：１９８８相一致。

本标准由全国耐火材料标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１９３）提出并归口。

本标准起草单位：洛阳耐火材料研究院、国家轻工业陶瓷耐火材料质量监督检测宜兴站。

本标准主要起草人：梁献雷、杨永良、彭俊英。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

ＧＢ／Ｔ１７６０１—１９９８。
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耐火材料　耐硫酸侵蚀试验方法

１　范围

本标准规定了耐火制品耐硫酸侵蚀试验方法。

本标准适用于耐火制品的耐硫酸侵蚀试验。其他形式的耐火材料耐硫酸侵蚀试验也可参照使用，

其预处理方式应由相关方协商。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ６００５　试验筛　金属丝编织网、穿孔板和电成型薄板筛孔的基本尺寸（ＧＢ／Ｔ６００５—１９９７，

ｅｑｖＩＳＯ５６５：１９９０）

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则

ＧＢ／Ｔ１０３２５　定形耐火制品抽样验收规则

ＧＢ／Ｔ１７６１７　耐火原料和不定形耐火材料　取样（ＧＢ／Ｔ１７６１７—１９９８，ｎｅｑＩＳＯ８６５６１：１９８８）

３　原理

按规定方法制备的试样，放入沸腾的质量分数７０％的硫酸中侵蚀６ｈ，然后测定质量损失量，以试

样质量损失量与初始质量之比的百分数表示耐硫酸侵蚀率。

４　仪器和设备

４．１　刚玉质粉碎装置或其他合适的粉碎装置。

４．２　试验筛，符合ＧＢ／Ｔ６００５要求的０．８０ｍｍ筛。

４．３　试验筛，符合ＧＢ／Ｔ６００５要求的０．６３ｍｍ筛。

４．４　天平，感量０．００１ｇ。

４．５　三口短细颈圆底烧瓶，带磨口塞子，容量５００ｍＬ。

４．６　螺旋冷凝管，长２５０ｍｍ。

４．７　水银温度计，长度约１１０ｍｍ，最高测量温度３００℃，测量精度±１℃。

４．８　沙浴或油浴器，恒温范围室温至３００℃。

４．９　玻璃砂芯坩埚，砂芯滤片平均滤孔４０μｍ～８０μｍ，容量不小于３０ｍＬ。

４．１０　烘箱，能将温度控制在（１１０±５）℃。

５　试剂

分析时，仅使用认可的分析纯试剂和蒸馏水或纯度相当的水。

５．１　硫酸（质量分数７０％），ρ１５＝１．６１５ｇ／ｃｍ
３。

５．２　氯化钡溶液（５０ｇ／Ｌ）。

６　制样

６．１　按ＧＢ／Ｔ１０３２５或ＧＢ／Ｔ１７６１７采集实验室样品。
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