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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替了QC/T721—2013《汽车用非电解锌片涂层》,与QC/T721—2013相比主要技术变化

如下:

a) 更改了锌铝铬涂层、锌铝涂层(无六价铬)的术语和定义(见第3章,2013年版的第3章);

b) 增加了锌铝涂层第三类防护等级(见表2);

c) 增加了锌铝铬涂层的表面摩擦系数要求(见5.1.2);

d) 增加了锌铝涂层(无六价铬)的耐中性盐雾腐蚀试验和涂层厚度要求(见表4);

e) 增加了锌铝涂层(无六价铬)的表面摩擦系数和耐化学试剂稳定性要求(见5.2.2);

f) 删除了“螺纹紧固件的涂层性能要求按GB/T5267.2的规定”(见2013年版的5.3);
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汽车用非电解锌片涂层

1 范围

本文件规定了汽车用非电解锌片涂层的一般性能、防护等级要求、图样标记及适用范围。

本文件适用于汽车用钢铁、铝及锌合金零件的表面防护。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T4956 磁性基体上非磁性覆盖层 覆盖层厚度测量 磁性法

GB/T5270 金属基体上的金属覆盖层 电沉积和化学沉积层 附着强度试验方法评述

GB/T6462 金属和氧化物覆盖层 厚度测量 显微镜法

GB/T10125 人造气氛腐蚀试验 盐雾试验

GB/T13893 色漆和清漆 耐湿性的测定 连续冷凝法

GB/T16921 金属覆盖层 覆盖层厚度测量 X射线光谱方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
锌铝铬涂层 Zinc-Aluminium-Chromateflakecoatings
将含铬锌铝涂料浸涂、刷涂或喷涂于零件或构件表面,经烘烤形成的以鳞片状锌为主要成分的防腐

蚀涂层。

3.2
锌铝涂层 Zinc-Aluminiumflakecoatings
将无铬锌铝涂料浸涂、刷涂或喷涂于零件或构件表面,经烘烤形成的以鳞片状锌为主要成分的防腐

蚀涂层。

4 防护等级、图样标记及适用范围

4.1 锌铝铬涂层的防护等级、图样标记及适用范围见表1。
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