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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１４８４２—１９９３《铌棒材》。

本标准修订时参照了美国ＡＳＴＭＢ３９２０３《铌及铌合金棒、杆、丝材规范》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１４８４２—１９９３相比，主要变化如下：

———根据内容变化标准名称更改为《铌及铌合金棒材》；

———在适用范围中增加了拉伸生产工艺；

———表１中删除了的“制造方法”一栏，对棒材的长度只给出了下限要求；

———对棒材的规格范围进行了修订；

———增加了ＮｂＺｒ１、ＮｂＺｒ２、ＮｂＨｆ１０１三个铌合金牌号及相关要求；

———删除了退火态棒材长度的上限要求；

———删除了化学成分表，直接引用ＹＳ／Ｔ６５６《铌及铌合金加工产品牌号和化学成分》；

———增加了检验结果的判定；

———增加了订货单内容，并对标准格式进行了编辑性修改。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准由宝钛集团有限公司和宝鸡钛业股份有限公司负责起草。

本标准由西部金属材料股份有限公司参加起草。

本标准主要起草人：冯军宁、黄永光、姜斌、王鼎春、李献军、杨军红、张宪铭。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１４８４２—１９９３。
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铌 及 铌 合 金 棒 材

１　范围

本标准规定了铌及铌合金棒材的要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存及订货单（或合

同）内容。

本标准适用于铸锭或粉冶条坯经挤压、锻造、轧制、拉伸等工艺生产的铌及铌合金圆棒和方棒。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法

ＧＢ／Ｔ１５０７６（所有部分）　钽铌化学分析方法

ＹＳ／Ｔ６５６　铌及铌合金加工产品牌号和化学成分

３　要求

３．１　产品分类

３．１．１　牌号、状态、规格

棒材的牌号、状态和规格应符合表１规定。

表１ 单位为毫米

牌号 供应状态 直径或边长ａ 长度ａ

Ｎｂ１

Ｎｂ２

ＮｂＺｒ１

ＮｂＺｒ２

冷加工态（Ｙ）

热加工态（Ｒ）

退火态（Ｍ）

３．０～８０ ≥５００

ＦＮｂ１

ＦＮｂ２

冷加工态（Ｙ）

退火态（Ｍ）

３．５～５．０

＞５．０～１２

≥５００

≥３００

ＮｂＨｆ１０１ｂ
冷加工态（Ｙ）

退火态（Ｍ）
２０～８０ ５００～２０００

　　ａ　锻制方棒的边长不小于２５ｍｍ，长度不大于４０００ｍｍ。

　　ｂ　ＮｂＨｆ１０１合金仅为圆棒。

３．１．２　标记示例

按照本标准生产的铌及铌合金棒材标记应符合以下示例要求：

示例１：用Ｎｂ１制造的、热挤压态、直径为３０ｍｍ、长度为５００ｍｍ的圆棒标记为：

挤棒Ｎｂ１Ｒ　３０×５００　ＧＢ／Ｔ１４８４２—２００７

示例２：用Ｎｂ１制造的、退火态、直径为１０ｍｍ、长度为７００ｍｍ的锻制磨光圆棒标记为：

锻磨棒Ｎｂ１Ｍ　１０×７００　ＧＢ／Ｔ１４８４２—２００７

示例３：用Ｎｂ１制造的、退火态、边长为２５ｍｍ、长度为５００ｍｍ的锻制方棒标记为：

锻棒Ｎｂ１Ｍ　２５×２５×５００　ＧＢ／Ｔ１４８４２—２００７
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