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前  言

  本部分表1中的部分指标为强制性的,其余为推荐性的。
《塑料 粉状酚醛模塑料》分如下几个部分:
———第1部分:命名系统和基本规范;
———第2部分:试样制备和性能测定;
———第3部分:选定模塑料的要求。
本部分为《塑料 粉状酚醛模塑料》的第3部分。
本部分修改采用ISO14526-3:1999《塑料———粉状酚醛模塑料(PF-PMCs)———第3部分:选定模

塑料的要求》(英文版)。
采用ISO14526-3:1999时,本部分作了一些修改。有关技术性差异已编入正文中并在它们所涉及

的条款的页边空白处用垂直单线标识。在附录B中给出了这些技术差异及其原因的一览表以供参考。
为便于使用,本部分作了下列编辑性修改:

a) 删除了ISO14526-3:1999的“前言”;

b) 用小数点“.”代替作为小数点的逗号“,”;

c) 第2章“规范性引用文件”中,凡有对应采用ISO、IEC标准的国家标准,均由此国家标准替代;

d) 用“ρv”代替“ρe”、“ρs”代替“σe”。
本部分代替GB1404—1995《酚醛模塑料》。
本部分与GB1404—1995的差异:

a) 标准名称改为《塑料 粉状酚醛模塑料 第3部分:选定模塑料的要求》;

b) 修改采用ISO14526-3:1999;

c) 产品以填料类型、形状和含量分为10类;

d) 性能增加了拉伸断裂应力σB、负荷变形温度Tf8.0和介质损耗因数tanδ100等3项指标。
本部分的附录A、附录B为资料性附录。
本部分由中国石油和化学工业协会提出。
本部分由全国塑料标准化技术委员会通用方法和产品分技术委员会归口。
本部分负责起草单位:上海欧亚合成材料有限公司、国家合成树脂质量监督检验中心负责起草。
本部分参加起草单位:上海双树塑料厂、常熟东南塑料有限公司、浙江嘉化集团股份有限公司、厦门

二化化工有限公司和沙县宏盛塑料有限公司。
本部分主要起草人:朱永茂、陈则凌、刘勇、殷荣忠、夏一平、魏卫、顾良忠、杨若飞、陈银桂、王建东。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB1404—1978、GB1404—1986、GB1404—1995。
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塑料 粉状酚醛模塑料
第3部分:选定模塑料的要求

1 范围

本部分规定了对由压塑或注塑试样测定的粉状酚醛模塑料(PF-PWCs)的物理和化学性能的要求。

本部分适用于不同组分和性能、有一般技术和经济价值的粉状模塑料。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分,然而,鼓励根据本部分达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本部分。

GB/T1404.1—2008 塑料 粉状酚醛模塑料 第1部分:命名方法和基础规范(ISO14526-1:

1999,IDT)

GB/T1404.2—2008 塑料 粉状酚醛模塑料 第2部分:试样制备和性能测定(ISO14526-2:

1999,IDT)

GB/T2035—2008 塑料术语及其定义(ISO472:1999,IDT)

GB/T2407—2008 塑料 硬质塑料小试样与炽热棒接触时燃烧特性的测定(ISO181:1981,

IDT)

GB/T2547—2008 塑料 取样方法

3 术语和定义

GB/T2035—2008、GB/T1404.1—2008、GB/T1404.2—2008确立的术语和定义适用于本部分。

4 要求

4.1 性能值

粉状酚醛模塑料应符合表1、表2和表3所示的相应性能要求。

表1、表2和表3给出一组试样性能测定的平均值,表中2.1、2.2、2.3和2.4行的各单个测定值与

平均值之差,应在平均值的10% 范围内;3.1和3.2行的各单个测定值与平均值之差,应在平均值的

5℃范围内。

流变特性和成型工艺性能均没有特别的限定,但是,适宜的流变特性和成型工艺性能,对于能令人

满意地进行模塑是最基本的。其试验方法和试验条件应由供需双方商定。

另外,对某些应用,可能希望得到其他有关数据,例如:

———固化时间;

———粒径;

———水分含量。

如果这样的话,这些性能和试验方法及试验条件应由供需双方商定。
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