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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T13346—1992《金属覆盖层 钢铁上的镉电镀层》。本标准与 GB/T13346—

1992相比主要变化如下:
———在原有名称上增加了经过处理的要求;
———删除了主要表面、局部厚度、最小局部厚度等术语,增加了缩写术语和符号(见3.2和3.3);
———删除了1992年版中的第4章 基体金属、第6章 镀层表示方法、第7章 镀层厚度系列、第

8章 热处理、第10章 对镀层的要求、第11章 试验方法;
———增加了标识(见第5章)、要求(见第6章);
———增加了铬酸盐转化膜和其他后处理的规定(见附录A);
———增加了小零件上镀层平均厚度的测量(见附录B);
———增加了关于铬酸盐转化膜的耐蚀性,清洗,干燥,散装零件加工和染色的资料(见附录C)。
本标准使用翻译法等同采用ISO2082:2008《金属及其他无机覆盖层 钢铁上经过处理的镉电

镀层》。  
与本标准中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件见附录NA。
本标准做了下列编辑性修改:
增加了资料性附录NA,与本标准中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国金属与非金属覆盖层标准化技术委员会(SAC/TC57)归口。
本标准主要起草单位:武汉材料保护研究所、马鞍山鼎泰稀土新材料股份有限公司、天堂伞业集团

有限公司、桐乡市桐德电力配件有限公司、桐乡市铁盛线路器材有限公司、武汉康捷科技有限公司。
本标准主要起草人:邓日智、张德忠、贾建新、史志民、刘冀鲁、龚大舒、沈洪卫、褚其峰、李维江、李晓

栋、喻晖、李霞。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T13346—1992。
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引  言

  电镀镉常用于钢铁的防腐。由于镉是一种阳极腐蚀牺牲性金属,因此即使在电镀镉层中存在孔或

麻坑的情况下,铁基金属也可以被保护不被腐蚀。传统上,碱性氰化溶液常用于钢铁上的镉镀覆。近年

来,由于受到人们对环境的关注和相关法规的影响,硫酸、中性氯化物和酸性氟硼酸镉溶液越来越多的

用于电镀镉。
由于金属基材的表面状况的好坏会直接影响到电镀镉层的外观和使用性能,因此相关合作方之间

应对金属基材表面状况的标准达成协议。
镉是一种高毒性的金属。因此出于对健康、安全和环境的考虑,镉在非必要情况下的使用受到严格

的限制。尽管如此,由于电镀镉层的独有特性,例如,防腐性、自润滑性、延展性、导电性以及低接触电阻

性,在一些极重要的特别是与航空相关的应用中,电镀镉还是不可替代的。
电镀镉层的防腐蚀性和处理后的无光泽性倾向,都可以通过铬转化膜和其他镀层或转化膜层后处

理而得到改进。
不含六价铬的化学转化膜其商业应用越来越普及。在外观上,这些替代品与含六价铬的化学处理

膜可能会有差别。其他不含铬的转化膜也有商品供应。
替代产品须符合本标准中对腐蚀性的要求。
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金属及其他无机覆盖层
钢铁上经过处理的镉电镀层

注意1:镉蒸气有剧毒。因此在热处理过程中,应采取足以保证操作者安全的可靠预防措施。还应

注意焊接或其他加热工艺中镉气化所产生危险的可能性。由于其毒性,镉不能作为与食物、饮料或任何

家庭用品接触的容器的镀层。
注意2:本标准在使用过程中如不采取足够的安全措施,可能会危害健康。本标准不能解决任何危

害健康、环境、安全或与其使用相关的法律问题。使用本标准的供需双方有责任建立适当健康、安全和

环保的做法,并采取适当行动,以符合国家或国际规则条例。遵守本标准并不从法律上赋予对使用者义

务的豁免权。

1 范围

本标准规定了钢铁上经过处理的镉电镀层的要求。包括由需方提供给电镀方的信息,并包括镀层

及对电镀前后热处理的要求。
本标准不适用于未加工成形的板材、带材或线材的镉电镀层;密绕弹簧的镉电镀层;或用途以外的

保护性、自润滑性、延展性、导电性和低接触电阻的使用目的。
本标准没有对电镀镉前基体金属的表面状况指定要求。
螺纹件的镀层厚度会受到螺纹等级和配合等尺寸要求的限制。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

ISO1463 金属和氧化物覆盖层 厚度测量 显微镜法 (Metallicandoxidecoatings—Meas-
urementofcoatingthickness—Microscopicalmethod)

ISO2064 金属和其他无机覆盖层 关于厚度测量的定义和一般规则 (Metallicandotherinor-
ganiccoatings—Definitionsandconventionsconcerningthemeasurementofthickness)

ISO2080 金属及其他无机覆盖层 表面处理 词汇(Metallicandotherinorganiccoatings—

Surfacetreatment—Vocabulary)

ISO2177 金属覆盖层 覆盖层厚度 阳极溶解库仑法(Metalliccoatings—Measurementof
coatingthickness—Coulometricmethodbyanodicdissolution)

ISO2178 磁性基体上非磁性覆盖层 覆盖层厚度测量 磁性法 (Non-magneticcoatingson
magneticsubstrates—Measurementofcoatingthickness—Magneticmethod)

ISO2819 金属基体上的金属覆盖层 电沉积和化学沉积层 附着强度试验方法评述(Metallic
coatingsonmetallicsubstrates—Electrodepositedandchemicallydepositedcoatings—Reviewofmeth-
odsavailablefortestingadhesion)

ISO3497 金属覆盖层 覆盖层厚度测量 X射线光谱法(Metalliccoatings—Measurementof
coatingthickness—X-rayspectrometricmethods)

ISO3543 金属和非金属覆盖层 覆盖层厚度测量 β射线背散射法 (Metallicandother
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