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引  言

  JJF1071—2010 《国家计量校准规范编写规则》、JJF1001 《通用计量术语及定义》、

JJF1059.1—2012 《测量不确定度评定与表示》共同构成本校准规范制定工作的基础性

系列文件。
本规范为首次发布。
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直流电焊机焊接电源校准规范

1 范围

本规范适用于额定焊接电流不大于2000A的直流弧焊机焊接电源和交直流弧焊机

焊接电源 (以下简称焊接电源)直流特性的校准。
不适用于交流、脉冲、直流冲击波焊接电源及等离子切割电源的校准。

2 引用文件

本规范引用了下列文件:

GB/T2900.22 电工名词术语 电焊机

GB/T8118 电弧焊机 通用技术条件

GB/T15579.1 弧焊设备 第1部分:焊接电源

GB/T15579.6 弧焊设备 第6部分:限制负载的设备

JB/T7834 弧焊变压器

JB/T7835 弧焊整流器

JB/T8747 手工钨极惰性气体保护弧焊机 (TIG焊机)技术条件

JB/T8748 MIG/MAG弧焊机

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规范。

3 术语和计量单位

3.1 焊接电源 weldingpowersource
提供电流和电压,并具有适合于弧焊和类似工艺所需特性的设备。
[来源:GB/T15579.1—2013,3.1]

3.2 焊接电流 Weldingcurrent
在焊接过程中焊接电源输出的电流。
[来源:GB/T15579.1—2013,3.13]

3.3 空载电压 no-loadvoltage
在外部焊接回路开路时,焊接电源输出端之间的电压 (不包括任何稳弧或引弧电

压)。
[来源:GB/T15579.1—2013,3.15]

3.4 负载电压 loadvoltage
焊接电源在输送焊接电流时,其输出端之间的电压。
[来源:GB/T15579.1—2013,3.14]

3.5 额定最大焊接电流 retedmaximumweldingcurrent
在约定焊接状态下,焊接电源在最大调节位置时所能获得的约定焊接电流的最
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