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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国增材制造标准化技术委员会(SAC/TC562)归口。
本文件起草单位:无锡市检验检测认证研究院、中航迈特增材科技(北京)有限公司、国营芜湖机械

厂、北京煜鼎增材制造研究院股份有限公司、浙江闪铸集团有限公司、南京航空航天大学无锡研究院、
中国航发商用航空发动机有限责任公司、中机研标准技术研究院(北京)有限公司、南京航空航天大学、
北京动力机械研究所、中国核动力研究设计院、太行国家实验室、中国食品药品检定研究院、中国船级

社、江苏铭亚科技有限公司、北京市春立正达医疗器械股份有限公司。
本文件主要起草人:高银涛、鲍军、高正江、慈世伟、钱婷婷、区宇辉、胡娟、沈理达、雷力明、宋艳艳、

薛莲、颜磊、谢德巧、张宏、胡彧、石磊、王健、周瀚森、李玉成、刘一胜、许奎雪。
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增材制造 金属制件孔隙率

工业计算机层析成像(CT)检测方法

1 范围

本文件描述了增材制造金属制件孔隙率工业计算机层析成像(CT)的检测约定,一般要求,系统要

求,系统维护,检测准备,检测,图像重建、处理及分析,孔隙参数的测定及表示和检测记录及报告等。
本文件适用于增材制造金属制件孔隙率的工业CT检测,增材制造非金属制件孔隙率的检测参考

使用。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T9445 无损检测人员资格鉴定与认证

GB/T12604.12—2021 无损检测术语 第12部分:工业射线计算机层析成像检测

GB18871 电离辐射防护与辐射源安全基本标准

GB/T29068 无损检测 工业计算机层析成像(CT)系统选型指南

GB/T29069 无损检测 工业计算机层析成像(CT)系统性能测试方法

GB/T29070 无损检测 工业计算机层析成像(CT)检测 通用要求

GBZ98 放射工作人员健康要求及监护规范

3 术语和定义

GB/T12604.12—2021界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
密度分辨率 densityresolution
CT图像分辨线衰减系数差异的能力。
[来源:GB/T12604.12—2021,3.21]

3.2 
空间分辨率 spatialresolution
CT系统鉴别和区分被测物体几何细节能力的量度。
[来源:GB/T12604.12—2021,3.43]

3.3 
孔隙 pore
低于本体材料密度的不连续。
注:通常包括气孔、未熔合、空洞和裂纹等。
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