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前　　言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则　第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由全国无损检测标准化技术委员会（SAC/TC 56）提出并归口。

本文件起草单位：上海飞机制造有限公司、上海材料研究所有限公司、中国商用飞机有限责任公

司、江苏省特种设备安全监督检验研究院、山东瑞祥模具有限公司。

本文件主要起草人：姜丽萍、张冬梅、肖鹏、蒋建生、丁杰、陈健、袁宇慧、张延兵、韩丽娜、万海涛、

魏玉龙。
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引　　言

超声检测试块主要分为两种类型，一种是用以评定和校准超声检测设备，具有规定的化学成分、表

面粗糙度、热处理及几何形状的标准试块；一种是与试件或被检材料声学特性相似、含有意义明确参考

反射体、用以调节超声检测仪的幅度和（或）时基线，以将所检出的不连续信号与已知反射体所产生的

信号相比较的对比试块。

当对比试块用于调节超声检测仪的幅度和（或）时基线，并与所检出的不连续信号相比较时，试块

内部设置意义明确的参考反射体；当对比试块仅用于调节超声检测仪的幅度和（或）时基线时，采用对

比试块底面作为参考反射体，即内部不含参考反射体的阶梯对比试块；对比试块也可仅用于与所检出

的不连续信号相比较，从而获得检测阈值，如对树脂基复合材料制件内部孔隙进行超声检测与评价时

所使用的孔隙率对比试块。

目前，复合材料广泛应用于体育器材、汽车制造、船舶重工及航空航天等领域。其中树脂基复合材

料是最为成熟、应用最为广泛的一类复合材料。但由于树脂基复合材料中的基体材料和增强材料种类

繁多、制造成型工艺多样，导致材料的声学特性差异较大，检测过程无法采用标准试块，因而直接采用

对比试块。

本文件充分考虑到已获得稳定应用的树脂基复合材料超声检测对比试块参考反射体的制作方法，

包括内埋法、边缘插片法、外贴法、平底孔法以及其他特殊方法，明确树脂基复合材料超声检测对比试

块要求，规范树脂基复合材料超声检测用对比试块的设计、制作和检验方法，指导树脂基复合材料结构

超声检测的实践。
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无损检测　超声检测　树脂基复合材料

制件对比试块规范

1　范围

本文件规定了树脂基复合材料制件超声检测用对比试块的设计、制作、检验、标记和质量控制要求。

本文件适用于树脂基复合材料层合板（含 R 角）、板/板胶接结构、夹层结构等制件的超声检测用对

比试块的设计、制作、检验、标记和质量控制要求。树脂基复合材料其他无损检测方法的对比试块设

计、制作、检验、标记和质量控制参考执行。

2　规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于

本文件。

GB/T 3365　碳纤维增强塑料孔隙含量和纤维体积含量试验方法

GB/T 9445　无损检测　人员资格鉴定与认证

GB/T 20737　无损检测　通用术语和定义

3　术语和定义

GB/T 20737 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1　
　　板/板胶接　laminate/laminate bonding

以层合板（3.4）与层合板（3.4）或其他板状材料通过胶粘剂粘合而成的一种层状复合结构。

3.2　
　　参考反射体　reference reflector

对比试块中已知形状、尺寸和距检测面距离的反射体。

3.3　
　　参考回波　referenceecho

来自规定的参考反射体（3.2）的回波。

[来源：GB/T 12604.1—2020，5.4.4]
3.4　
　　层合板　laminate

由两层或多层同种或不同种材料压制而成的整体板材。

[来源：GB/T 3961—2009，3.5.7]
3.5　
　　分层　delamination

层合复合材料（3.6）的层间分离现象。

[来源：GB/T 40724—2021，5.90，有修改]
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