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超硬磨料 人造金刚石微粉

1 范围

本标准规定了人造金刚石微粉的术语和定义、产品标记、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包
装、运输和贮存。

本标准适用于一般工业用途的人造金刚石微粉(以下简称金刚石微粉)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T6682 分析实验室用水规格和试验方法

JB/T3914 超硬磨料 取样方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 

针棒状颗粒 needlerodparticles
微粉的长轴与短轴之比超过3∶1的针状或棒状颗粒。

3.2 

灰分含量 ashcontent
金刚石微粉经燃烧失重法灼烧后的残留物含量。

4 产品标记

符合本标准要求的金刚石微粉的标记应包含:

a) 金刚石代号,D;

b) 微粉粒度标记———采用字母“M”后跟规定的D5值/D95值的方式进行标记(见表1)。
示例:

D-

金刚石代号

M50/70 

微粉粒度标记
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