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#组合夹具元件结构要素$%

本标准与
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相比主要变化如下&

"""修改了槽系组合夹具元件结构要素的技术要求'

"""增加了孔系组合夹具元件结构要素及技术要求%

本标准由中国航空工业第一集团公司提出%

本标准由中国航空工业第一集团公司归口%

本标准起草单位&中国航空综合技术研究所(保定向阳航空精密机械有限公司(天津组合夹具研

究所%

本标准主要起草人&李娟(张俊峰(梁勇(皮付见%

本标准所代替标准的历次版本发布情况为&
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组合夹具具有灵活多变(快速组装(元件反复使用(节材节能的优点)一般不受工件形状尺寸的限

制)适合在多品种(小批量和单件生产中使用%各系列组合夹具元件可以通过过渡元件混合组装使用)

使组合夹具具有更广泛的适用性%不同厂家生产的同类产品应能够互换)以便于广大用户建立一个延

续连接的平台%随着组合夹具的广泛应用)对其结构要素的种类和规格提出了新的要求%规范组合夹

具元件的结构要素)将会提高组合夹具元件的通用性和互换性)为组合夹具商品化提供必要的条件%
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组合夹具元件结构要素
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范围

本标准规定了组合夹具元件典型结构要素的结构形式(尺寸规格和技术要求%

本标准适用于组合夹具元件的设计和制造%
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规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款%凡是注日期的引用文件)其随后所有

的修改单*不包括勘误的内容+或修订版均不适用于本标准)然而)鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本%凡是不注日期的引用文件)其最新版本适用于本标准%
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形状和位置公差
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未注公差值
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一般公差
!

未注公差的线性和角度尺寸的公差
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槽系组合夹具元件结构要素
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槽用螺栓

槽用螺栓结构形式如图
(

所示)尺寸规格按表
(

规定%

图
%
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槽用螺栓结构示意图

技术要求&

"""材料&
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"""热处理&淬火)*
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"""表面处理&表面氧化'

"""未注尺寸公差&按
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规定的中等级*
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"""采用热镦工艺时)槽用螺栓头部四方可不加工%

表
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槽用螺栓尺寸规格
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