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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国金属切削机床标准化技术委员会(SAC/TC22)归口。
本标准起草单位:济南天辰机器集团有限公司。
本标准主要起草人:赵廷发、陈文东。
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幕墙铝型材高速五面加工中心

1 范围

本标准规定了幕墙铝型材高速五面加工中心的分类、技术要求、试验方法、检测规则、标牌、使用说

明书、包装、运输和贮存。
本标准适用于线性轴线行程至6000mm的幕墙铝型材等轻质合金及硬质聚氯乙烯型材等切削加

工的幕墙铝型材高速五面加工中心(以下简称机床)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T191 包装储运图示标志(GB/T191—2008,ISO780:1997,MOD)

GB2894 安全标志及其使用导则

GB/T3168 数字控制机床 操作指示形象化符号(GB/T3168—1993,ISO2972:1979,NEQ)

GB5226.1 机械安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件(GB5226.1—2008,IEC60204-1:

2005,IDT)

GB/T6576 机床润滑系统(GB/T6576—2002,eqvISO5170:1977)

GB/T7932 气动系统通用技术条件(GB/T7932—2003,ISO4414:1998,IDT)

GB9969 工业产品使用说明书总则

GB/T13306 标牌

GB15760 金属切削机床 安全防护通用技术条件

GB/T16769—2008 金属切削机床 噪声声压级测量方法

GB/T17421.1—1998 机床检验通则 第1部分:在无负荷或精加工条件下机床的几何精度(eqv
ISO230-1:1996)

GB/T17421.2—2000 机床检验通则 第2部分:数控轴线的定位精度和重复定位精度的确定

(eqvISO230-2:1997)

GB/T19660—2005 工业自动化系统与集成 机床数值控制 坐标系和运动命名(ISO841:

2001,IDT)

GB/T23570 金属切削机床焊接件 通用技术条件

GB/T23571 金属切削机床 随机技术文件的编制

GB/T23572 金属切削机床 液压系统通用技术条件

GB/T25373 金属切削机床 装配通用技术条件

GB/T25374 金属切削机床 清洁度的测量方法

GB/T25376 金属切削机床 机械加工件通用技术条件

JB/T8356.1 机床包装 技术条件

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
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