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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T8187—2005《挤奶设备 试验方法》。
本标准与GB/T8187—2005相比,主要技术内容改变如下:
———对真空测量重复测量精度由原来的±0.3kPa提高到±0.2kPa;
———增加了真空记录系统的最小采样速率和最小响应率的要求;
———修改了真空稳压罐有效容积、气液分离器有效容积、集乳罐有效容积的测定,奶桶、输送罐和计

量瓶有效容积的测定内容,并从附录B中移至标准正文,并删除了GB/T8187—2005附录B
有效容积的测定;

———增加了真空系统调节特性测试、挤奶管道坡度、奶杯口深度和内套有效长度的测定。
本标准采用翻译法等同采用国际标准ISO6690:2007《挤奶设备 试验方法》(英文版)。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国农业机械标准化技术委员会(SAC/TC201)归口。
本标准起草单位:中国农业机械化科学研究院、农业部农业机械试验鉴定总站。
本标准主要起草人:皇才进、陈俊宝、陈凤岐、李伟、齐惠昌。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T8187—1987,GB/T8187—2005。
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挤奶设备 试验方法

1 范围

本标准规定了符合GB/T8186要求的挤奶设备和组件的试验方法,以及测试仪器的精度要求。
本标准适用于新设备的测试和设备运行性能的定期检查。如能取得类似结果,也可使用其他测试

方法。
附录A中描述的测试程序主要用于实验室测定。附录C给出了一个现场测试的程序,可减少测试

工作和时间,附录D是相应的试验报告式样。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件,凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T5981—2011 挤奶设备 词汇(ISO3918:2007,IDT)

GB/T8186—2011 挤奶设备 结构与性能(ISO5707:2007,IDT)

3 定义

GB/T5981界定的术语和定义适用于本文件。

4 试验仪器设备

4.1 一般要求

对于特定挤奶机,要测量的项目应在测试之前进行。
测量设备的精度(最大误差)和操作者的技术应保证能充分满足GB/T8186中要求的测量精度。

仪器设备应定期校正以确保其性能指标。
本标准中涉及的测量点A1、A2、Vm、Vr、Vp在GB/T8186—2011中4.2.2和4.2.3描述。

4.2 真空度测量

真空测量仪精度应达到±0.6kPa,重复测量精度应达到±0.2kPa。
注:精度为1.0级的真空表,如在与测定真空度相近的条件下校准后可满足上述要求。真空表精度指最大容许误

差与真空表量程的百分比。

4.3 测量真空度随时间的变化

测量真空度随时间的变化的仪器应满足表1中的最低要求。如果采样率远高于表1中给出的最小

采样率,则应使用滤波器。滤波频率最大不应超过测量频率的50%,近似于预期捕捉的信号频率。
注:表1给出的最低要求保证能测量真振幅的90%和真空度变化率,与记录设备分辨率(0.2kPa)的90%中的较

大者。
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