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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ４６２２《缠绕式垫片》由以下三部分组成：

———第１部分：缠绕式垫片　分类；

———第２部分：缠绕式垫片　管法兰用垫片尺寸；

———第３部分：缠绕式垫片　技术条件。

本部分为ＧＢ／Ｔ４６２２的第３部分。

本部分代替ＧＢ／Ｔ４６２２．３—１９９３《缠绕式垫片　技术条件》。

本部分与ＧＢ／Ｔ４６２２．３—１９９３相比，主要变化如下：

———修改了工艺要求中的部分描述，取消了对密封元件内、外侧焊点数的规定；

———将原金属带厚度范围０．１５ｍｍ～０．２５ｍｍ修改为０．１５ｍｍ～０．２３ｍｍ，取消了对金属带硬度

测试的要求，增加了金属带的适用温度范围，修改了填充带的适用温度范围；

———按照本标准第１部分，修改了垫片的相关术语；

———增加了填充带的技术要求；

———填充带中增加了“非石棉纤维”，将原填充带厚度范围０．３ｍｍ～１．０ｍｍ修改为０．４ｍｍ～

０．８ｍｍ；对石棉带的使用增加了警告语；

———修改了ＤＮ６５０～ＤＮ１２００垫片尺寸犇３ 和犇４ 的尺寸偏差；

———修改了厚度为２．５ｍｍ～６．５ｍｍ垫片的密封元件厚度偏差；

———修改了厚度为１．６ｍｍ～５．０ｍｍ垫片的内环、定位环厚度偏差；

———将带内环、定位环的垫片尺寸犇２、犇３ 的单向偏差修改为正、负双向偏差；

———修改了密封元件、内环和定位环的内外径测量方法；

———取消了垫片应力松弛率、蒸汽密封性能的试验条件和指标；

———取消了附录Ａ“缠绕式垫片压缩、回弹及密封性能试验方法”，附录Ｂ“缠绕式垫片应力松弛试

验方法”，在标准中直接引用现行的试验方法标准。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国管路附件标准化技术委员会归口。

本部分起草单位：浙江国泰密封材料股份有限公司、中机生产力促进中心、慈溪市恒立密封材料有

限公司、宁波天生密封件有限公司、宁波金杉密封机械有限公司、宁波易天地信远密封技术有限公司、慈

溪密封行业协会。

本部分主要起草人：李俊英、孙锦龙、吴益民、邱宽横、徐绍焕、励行根、叶声波、袁奕琳、林剑红。

本部分于１９８４年首次发布，１９９３年第１次修订。
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缠绕式垫片　技术条件

１　范围

本部分规定了缠绕式垫片的要求、检验方法、检验规则、标志、包装和贮运。

本部分适用于公称压力ＰＮ１０～ＰＮ２６０的管法兰用缠绕式垫片。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ４６２２本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，

其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议

的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

ＧＢ／Ｔ９１２　碳素结构钢和低合金结构钢　热轧薄钢板及钢带

ＧＢ／Ｔ３２８０　不锈钢冷轧钢板

ＧＢ／Ｔ４２３９　不锈钢和耐热钢冷轧钢带

ＧＢ／Ｔ４６２２．１　缠绕式垫片　分类

ＧＢ／Ｔ１１２５３　碳素结构钢和低合金结构钢冷轧薄钢板及钢带

ＧＢ／Ｔ１２３８５　管法兰用垫片密封性能试验方法

ＧＢ／Ｔ１２６２２　管法兰垫片　压缩率及回弹率试验方法

ＧＢ／Ｔ１４１８０　缠绕式垫片试验方法

ＪＢ／Ｔ６６１８　金属缠绕垫用聚四氟乙烯带　技术条件

ＪＢ／Ｔ７７５８．２　柔性石墨板　技术条件

ＪＣ／Ｔ６９　石棉纸板

３　要求

３．１　材料

３．１．１　金属带

３．１．１．１　金属带应采用厚度为０．１５ｍｍ～０．２３ｍｍ的冷轧钢带，常用的材料牌号、代号和适用温度见

表１。根据供需双方协商，允许采用表１之外的其他材料。

表１　金属带材料的牌号、代号及适用温度

金属带材料的牌号 金属带材料的代号 标准编号 适用温度／℃

０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ３０４ ＧＢ／Ｔ４２３９ －１９６～７００

０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ ３２１ ＧＢ／Ｔ４２３９ －１９６～７００

０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ３１６ ＧＢ／Ｔ４２３９ －１９６～７００

０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ３１０Ｓ ＧＢ／Ｔ４２３９ －１９６～８１０

００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ ３１６Ｌ ＧＢ／Ｔ４２３９ －１９６～４５０

００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ３０４Ｌ ＧＢ／Ｔ４２３９ －１９６～４５０

３．１．１．２　金属带表面应光滑、洁净，不允许有粗糙不平、裂纹、分层、划伤、凹坑及锈斑等缺陷。

３．１．１．３　不锈钢带材料的化学成分和力学性能应符合ＧＢ／Ｔ４２３９的规定。

３．１．２　填充带

３．１．２．１　填充带的厚度为０．４ｍｍ～０．８ｍｍ，常用材料为非石棉纤维、石棉、柔性石墨和聚四氟乙烯，
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