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引  言

JJF1071—2010 《国家计量校准规范编写规则》、JJF1001—2011 《通用计量术语及

定义》、JJF1059.1—2012 《测量不确定度评定与表示》共同构成支撑本规范制定的基

础性系列规范。
本规范为首次发布。
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漆膜划格器校准规范

1 范围

本规范适用于漆膜划格器的校准。

2 引用文件

本规范引用了下列文件:

GB/T9286-2021 色漆和清漆 划格试验

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规范。

3 术语

3.1 齿顶高度差 heightdifferenceofcuttingedges
多刃切割刀具两个最高刀齿的齿顶连线与最低切割刀齿齿顶的间距。

3.2 齿顶刃口宽度 edgewidthofcuttingedge
切割刀齿齿顶部刃口的宽度。

3.3 齿间距 spacingofcuttingedges
齿顶刃口连线方向上,多刃切割刀具两个相邻的切割刀齿齿宽中线的距离。

4 概述

漆膜划格器也称百格刀、附着力测试仪,是用于评定涂料和油漆等涂膜在喷涂面上

附着程度的器具。该器具利用切割刀具将涂膜层切割成直角网格图形并穿透至底材,通

过评定网格内涂膜的完整程度来评定涂膜对基材的附着程度。
漆膜划格器由手柄和切割刀具组成,切割刀具分为单刃切割刀具和多刃切割刀具,

刀具形状有片形和圆形两种。单刃切割刀具只有一个切割刀齿,多刃切割刀具有六个切

割刀齿和两个导向刀齿,切割刀齿的齿间距规格为1mm﹑2mm和3mm,按不同的

试验条件选择使用,多刃切割刀具可有多个切割面。漆膜划格器结构示意图见图1,单

刃切割刀具结构示意图见图2,多刃切割刀具结构示意图见图3。
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