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前　　言

　　本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国照明电器标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２２４）归口。

本标准起草单位：北京电光源研究所。

本标准主要起草人：赵秀荣、江姗、段彦芳。
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霓 虹 灯 电 极

１　范围

本标准规定了霓虹灯电极的术语和定义、分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和

贮存等。

本标准适用于霓虹灯灯管用电极。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志（ＧＢ／Ｔ１９１—２００８，ＩＳＯ７８０：１９９７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

（ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３，ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２８２９　周期检验计数抽样程序及表（适用于对过程稳定性的检验）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１　

电极头　犮犪狋犺狅犱犲狋犲狉犿犻狀犪犾

使用镍、纯铁、镀镍铁、铜、无氧铜、铝等适用金属，通过冲压拉伸、卷制等加工方法制成锥形空心、柱

形空心（筒形）或其他形状的可发射电子的制品，内壁也可涂敷有电子粉。

３．２　

霓虹灯电极　犮犪狋犺狅犱犲犳狅狉狀犲狅狀犾犪犿狆狊

由电极头、封接和支撑导丝、隔热绝缘材料、电极玻管、金属引线，通过装架、烧结密封等工序，制作

的霓虹灯电子发射部件。

４　分类及参数

４．１　按照加工方法分类如下：

———冲压拉伸电极；

———卷制电极。

４．２　按照材料分类如下：

———纯镍电极；

———铸铝电极；

———纯铁电极；

———镍铁电极；

———涂敷电子粉电极。

４．３　外形尺寸及电参数

外形结构及尺寸见图１、图２和表１。
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