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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２００７《散装矿产品取样、制样通则》分为六个部分：

———手工取样方法；

———手工制样方法；

———评定品质波动试验方法；

———偏差、精密度校核试验方法；

———水分测定方法　热干燥法；

———粒度测定方法　手工筛分法。

本部分为ＧＢ／Ｔ２００７的第４部分。

本部分将 ＧＢ／Ｔ２００７．４—１９８７《散装矿产品取样、制样通则 　 精密度校核试验方法》和

ＧＢ／Ｔ２００７．５—１９８７《散装矿产品取样、制样通则　取样系统误差校核试验方法》合并，并做编辑性修

改，代替ＧＢ／Ｔ２００７．４—１９８７和ＧＢ／Ｔ２００７．５—１９８７。

本部分的附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ、附录Ｄ为资料性附录。

本部分由国家认证认可监督管理委员会提出并归口。

本部分起草单位：防城港出入境检验检疫局、秦皇岛出入境检验检疫局。

本部分主要起草人：罗明贵、李仕平、吕泽娥、陈永欣、温智、马丽方、吴建忠、宋伟。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ２００７—１９８０、ＧＢ／Ｔ２００７．４—１９８７；

———ＧＢ／Ｔ２００７—１９８０、ＧＢ／Ｔ２００７．５—１９８７。
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散装矿产品取样、制样通则

偏差、精密度校核试验方法

１　范围

本部分规定了偏差、精密度校核的术语和试验方法。

本部分适用于按ＧＢ／Ｔ２００７．１和ＧＢ／Ｔ２００７．２所列取样、制样方法精密度的校核，以及对需校核

的取样方法、取样装置进行偏差校核试验，也可用于制样方法、缩分设备偏差的校核。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

ＧＢ／Ｔ２００７．１　散装矿产品取样、制样通则　手工取样方法

ＧＢ／Ｔ２００７．２　散装矿产品取样、制样通则　手工制样方法

ＧＢ／Ｔ２００７．３　散装矿产品取样、制样通则　评定品质波动试验方法

ＧＢ／Ｔ２００７．６　散装矿产品取样、制样通则　水分测定方法　热干燥法

ＧＢ／Ｔ２００７．７　散装矿产品取样、制样通则　粒度测定方法　手工筛分法

ＧＢ／Ｔ２００９　散装矾土取样、制样方法

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ２００７．１～２００７．３确立的以及下列术语和定义适用于本部分。

３．１

精密度　狆狉犲犮犻狊犻狅狀

在规定条件下，独立测试结果间的一致程度。

３．２

偏差　犫犻犪狊

测试结果的期望与接受参照值之差。

３．３

粒度成分指数　犛犈犐

用数值０至１００指示矿石粒度及成分的变异程度。

４　偏差校核试验方法

４．１　一般规定

４．１．１　本试验方法系从同一交货批中采取一系列成对样品，以被校核方法（Ｂ法）所得结果与参比方法

（Ａ法）结果进行比较，校核Ｂ法与Ａ法的差值是否有显著性差异，以确定Ｂ法能否适用于日常工作。

参比方法是从技术和经验角度考虑不会产生偏差的方法。

４．１．２　如果Ａ法和Ｂ法所得结果无显著差异，则Ｂ法可适用于日常工作。

４．１．３　本部分采用狋检验（双侧）５％显著性水平评定偏差。
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