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前  言

  本标准的4.2、第5章、8.1、8.2、8.3为强制性的,其余为推荐性的。
本标准由中国兵器工业集团公司提出。
本标准由中国兵器工业标准化研究所归口。
本标准起草单位:四川南山射钉紧固器材有限公司。
本标准主要起草人:蒋开元。
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引  言

  射钉紧固技术是用射钉器击发射钉弹,使弹内火药燃烧释放出能量,将射钉直接钉入钢铁、混凝土、
砖砌体或岩石等构件中,作固定之用。射钉弹是射钉紧固技术的能源部分,它的性能和质量直接关系到

该技术的可靠性,加之射钉弹内装火药,是一种特殊产品,其安全性能至关重要。为了适应射钉弹在我

国的发展需要,提高我国射钉弹的技术性能,尤其是提高其质量和安全水平,现根据多年的生产实践,结
合我国的实际情况,进行了深入地研究和探索,并参考国外一些先进标准和规定制定了本标准。
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射  钉  弹

1 范围

本标准规定了射钉弹的术语和定义、分类与标记、要求、测试方法、抽样检验程序、标志、包装、运输、
贮存。

本标准适用于射钉弹的设计、生产、检验、销售和使用,但不适用于非金属弹壳和无壳射钉弹。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB190 危险货物包装标志

GB/T191 包装储运图示标志

GB/T700 碳素结构钢

GB/T2828.1—2003 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样

计划

GB/T18763 射钉器

GB/T18981 射钉

WJ638—1972 落锤仪技术条件

WJ1903—1990 枪弹底火撞击感度试验法 步进法

3 术语和定义

GB/T18763和GB/T18981确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

3.1
口径 caliber
射钉弹体部或缩颈部直径的基本尺寸。

3.2
边缘击发 rimfire
撞击射钉弹底部边缘,使其发火。

3.3
中心击发 centerfire
撞击射钉弹底部中心,使其发火。

3.4
封口 sealing
将弹壳口部封固,使弹内装药不致掉出。

3.5
收口 crimpedmouth
将弹壳口部收紧,并形成星形皱折的射钉弹封口形式。
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