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前　　言

　　本标准是对ＧＢ／Ｔ１３９１１—１９９２的修订，主要技术内容与ＧＢ／Ｔ１３９１１—１９９２《金属镀覆和化学处

理表示方法》相比有如下改变：

———按照国际标准和我国标准惯例，将标准名称“金属镀覆和化学处理表示方法”修改为“金属镀覆

和化学处理标识方法”；

———根据ＧＢ／Ｔ１．１—２０００要求增加了前言部分；

———修改了适用范围，本标准不适用于铝及铝合金化学处理标识；

———增加了引用标准部分；

———修改了原标准中的应用示例，采用了现行标准的示例说明；

———根据镀覆应用范围，删除了铝及铝合金阳极氧化化学处理内容。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国金属与非金属覆盖层标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ５７）归口。

本标准起草单位：武汉材料保护研究所。

本标准主要起草人：贾建新、毛祖国、张德忠、何杰、邓日智。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１３９１１—１９９２。

Ⅰ
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金属镀覆和化学处理标识方法

１　范围

本标准规定了金属镀覆和化学处理的标识方法。

本标准适用于金属和非金属制件上进行电镀、化学镀以及化学处理的标识。

铝及铝合金表面化学处理的标识方法可参照本标准规定的通用标识方法。

注：对金属镀覆和化学处理有本标准未予规定的要求时，允许在有关的技术文件中加以说明。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ３１３８　金属镀覆和化学处理与有关过程术语（ＧＢ／Ｔ３１３８—１９９５，ｎｅｑＩＳＯ２０７９：１９８１）

ＧＢ／Ｔ９７９７　金属覆盖层　镍＋铬和铜＋镍＋铬电镀层（ＧＢ／Ｔ９７９７—２００５，ＩＳＯ１４５６：２００３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ９７９８　金属覆盖层　镍电沉积层（ＧＢ／Ｔ９７９８—２００５，ＩＳＯ１４５８：２００２，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ９７９９　金属覆盖层　钢铁上的锌电镀层（ＧＢ／Ｔ９７９９—１９９７，ｅｑｖＩＳＯ２０８１：１９８６）

ＧＢ／Ｔ１１３７９　金属覆盖层　工程用铬电镀层（ＧＢ／Ｔ１１３７９—２００８，ＩＳＯ６１５８：２００４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１２３３２　金属覆盖层　工程用镍电镀层（ＧＢ／Ｔ１２３３２—２００８，ＩＳＯ４５２６：２００４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１２５９９　金属覆盖层　锡电镀层　技术规范和试验方法（ＧＢ／Ｔ１２５９９—２００２，ＩＳＯ２０９３：

１９８６，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１２６００　金属覆盖层　塑料上镍＋铬电镀层（ＧＢ／Ｔ１２６００—２００５，ＩＳＯ４５２５：２００３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１３９１３　金属覆盖层　化学镀（自催化）镍磷合金镀层　规范和试验方法（ＧＢ／Ｔ１３９１３—

２００８，ＩＳＯ４５２７：２００３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１３３４６　金属覆盖层　钢铁上的镉电镀层（ＧＢ／Ｔ１３３４６—１９９２，ｉｄｔＩＳＯ２０８２：１９８６）

ＧＢ／Ｔ１７４６１　金属覆盖层　锡铅合金电镀层（ＧＢ／Ｔ１７４６１—１９９８，ｅｑｖＩＳＯ７５８７：１９８６）

ＧＢ／Ｔ１７４６２　金属覆盖层　锡镍合金电镀层（ＧＢ／Ｔ１７４６２—１９９８，ｅｑｖＩＳＯ２１７９：１９８６）

ＩＳＯ４５２１　金属覆盖层　工程用银和银合金电镀层

ＩＳＯ４５２３　金属覆盖层　工程用金和金合金电镀层

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ３１３８中确立的术语和定义适用于本标准。

４　金属镀覆及化学处理标识方法

４．１　金属镀覆及化学处理的标识通常由四个部分组成：

第１部分包括镀覆方法，该部分为组成标识的必要元素；

第２部分包括执行的标准和基体材料，该部分为组成标识的必要元素；

第３部分包括镀层材料、镀层要求和镀层特征，该部分构成了镀覆层的主要工艺特性，组成的标识

随工艺特性变化而变化；

第４部分包括每部分的详细说明，如，化学处理的方式、应力消除的要求和合金元素的标注。该部

分为组成标识的可选择元素（见第５章）。
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