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前  言

  本标准按照 GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替FZ/T92072—2006《气动加压摇架》,与FZ/T92072—2006相比,主要技术变化如下:
———调整了分类,增加了摇架的标记及内容(见3.1~3.2,2006年版的第3章);
———提高了摇架握持档的平行度要求,并增加了表注和图示(见4.1.1~4.1.3);
———增加了粗纱摇架中第四罗拉对主牵伸区第一上罗拉的要求(见表4和图4);
———调整了成套摇架卸压力范围(见4.3);
———调整了相邻摇架加、卸压的压力变化值(见4.4、表7);
———提高了摇架在规定工作位置及工作压强时,压力动态波动值(见4.5、表8);
———取消了摇架整车卸压后再加压导致的单套摇架的压力降低要求(见2006年版的4.8、表7);
———增加了摇架制造质量的要求(见4.7);
———增加了试验方法及规范图示(见5.1、图5~图7);
———增加了摇架抽样方法和判定原则(见6.3)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本标准由中国纺织工业联合会提出。
本标准由全国纺织机械与附件标准化技术委员会纺纱、染整机械分技术委员会(SAC/TC215/

SC1)归口。
本标准主要起草单位:常德纺织机械有限公司、国家纺织机械质量监督检验中心、日照裕华机械有

限公司、常州市同和纺织机械制造有限公司、张家港双帆纺织器械有限公司、经纬纺织机械股份有限公
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气 动 加 压 摇 架

1 范围

本标准规定了气动加压摇架(以下简称“摇架”)的分类和标记、要求、试验方法、检验规则、标志、包
装、运输及贮存。

本标准适用于环锭纺的细纱机、粗纱机的气动加压摇架。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T191 包装储运图示标志

FZ/T90001 纺织机械产品包装

3 分类和标记

3.1 分类

3.1.1 按用途分为细纱摇架和粗纱摇架。

3.1.2 按加压方式分为间接式和直接式。

3.1.2.1 间接式指摇架各加压元件通过杠杆分压间接从压缩气囊获得压力源。

3.1.2.2 直接式指摇架各加压元件直接与压缩气囊接触从而获得压力源。

3.2 标记

3.2.1 标记内容

标记依次包括以下内容:
气动加压摇架FZ/T92072—

产品名称及标准号

 QYJ

加压型式代号

 □

类别代号

 □

加压方式代号

-□

前后下罗拉最大中心距

 □

牵伸型式代号

 □
孳生型代号

a) 产品名称及标准号,为“气动加压摇架FZ/T92072”;

b) 加压型式代号,气动加压用大写字母“QYJ”表示;

c) 类别代号,用大写字母“C”表示粗纱摇架,细纱摇架不作标记;

d) 加压方式代号,用大写字母“Z”表示直接式,间接式不作标记;

e) 前后下罗拉最大中心距,用阿拉伯数字表示,单位为毫米;
1

FZ/T92072—2017




