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引  言

JJF1071—2010 《国家计量校准规范编写规则》、JJF1001—2011 《通用计量术语及

定义》、JJF1059.1—2012 《测量不确定度评定与表示》共同构成支撑本校准规范修订

工作的基础性系列规范。
与JJF1097—2003 《平尺校准规范》相比,除编辑性修改外主要技术变化如下:
———测量设备中增加了激光准直测量系统;
———工作面直线度数据处理由 “最小条件法”改为 “工作面直线度数据处理采用两

端点法、最小二乘法或最小条件法 (最小区域法)”,增加 “按用户需要,可以在证书

中注明数据处理方法”;
——— “用刀口尺和量块以光隙法校准”改为 “用刀口形直尺和量块以光隙法或试塞

法校准”;
——— “上工作面与下工作面平行度”删除了 “平板应高于平尺1级”,改为0级或

1级的检验平板;
———将原正文中的 “平尺工作面直线度校准实例”放在附录A “平尺工作面直线度

计算实例”中,并增加了两端点法、最小条件法和最小二乘法三种方法的实例对比;
———修改了 “平尺直线度校准结果测量不确定度评定实例”,根据所用电子水平仪

和激光准直测量系统分别列为附录B和附录C。
本规范的历次版本发布情况:
———JJF1097—2003;
———JJG116—1983。
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平 尺 校 准 规 范

1 范围

本规范适用于铸铁、钢制及岩石平尺的校准,其他平尺的校准可参考本规范。

2 引用文件

本规范引用了下列文件:

GB/T11336—2004 直线度误差检测

GB/T24631.1—2009 产品几何技术规范 (GPS)直线度 第1部分:词汇和参

数 (ISO/TS12780-1:2003,IDT)

GB/T24760—2009 铸铁平尺

GB/T24761—2009 钢平尺和岩石平尺

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用本规范。

3 概述

平尺是工作面为平面、用于测量工件表面直线度和平面度的量具。平尺的制造等级

分为00级、0级、1级和2级。平尺一般有一个工作面或者上下两个工作面之分,其结

构型式见图1、图2和图3。

(a)Ⅰ字形

(b)Ⅱ字形

(c)桥形

图1 铸铁平尺的型式示意图

图2 钢平尺的型式示意图
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