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前　　言

　　本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国五金标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１７４）归口。

本标准起草单位：河北省标准化研究院。

本标准主要起草人：李江、刘春明、高增明、张丹、罗庚、安彦红、刘冬暖、路源、陈世红、陈玉刚、龚月芳。
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引　　言

　　废旧钢筋制钉机是一种节约能源，回收废弃资源加工循环再利用的设备。它利用废弃的钢筋头、废

铁丝、废冷拔丝以及建筑行业拆建废弃的线材、废旧钢缆等废弃资源作为原料，加工出各种规格的普通

圆钢钉。

该设备的生产厂家很多，但欠缺规范化生产和管理，生产随意性大，大多处于无标生产状态，各企业

生产的产品其性能精度及检测方法不统一，致使产品质量和市场竞争受到了较大影响。因此，制定废旧

钢筋制钉机国家标准对规范和扶持该行业的发展，支持国家节能产品的开发利用，具有重要意义和现实

意义。
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废 旧 钢 筋 制 钉 机

１　范围

本标准规定了废旧钢筋制钉机的产品组成与型号、技术要求、检验方法、检验规则、标志、包装、运输

和贮存。

本标准适用于利用废旧钢筋拉丝制作一般用途圆钢钉的曲柄连杆式制钉机（以下简称制钉机）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志

ＧＢ５２２６．１—２００２　机械安全　机械电气设备　第１部分：通用技术条件

ＧＢ／Ｔ６５７６　机床润滑系统

ＧＢ／Ｔ１０９２３—１９８９　锻压机械　精度检验通则

ＧＢ／Ｔ１３３０６　标牌

ＪＢ／Ｔ１８２９　锻压机械通用技术条件

ＪＢ／Ｔ３２４０　锻压机械操作指示形象化符号

ＪＢ／Ｔ３６２３　锻压机械噪声测量方法

ＪＢ３８５２　自动锻压机安全技术条件

ＪＢ／Ｔ８３５６．１　机床包装技术条件

ＪＢ９９７２—１９９９　滚丝机、卷簧机、制钉机噪声限值

ＹＢ／Ｔ５００２—１９９３　一般用途圆钢钉

ＹＢ／Ｔ５２９４　一般用途低碳钢丝

３　产品组成与型号

３．１　产品组成

制钉机由机身、机架、动力传动、飞轮主轴、曲轴连杆、送丝校直、夹紧、冲压剪切机构和电器控制系

统组成。

３．２　产品型号

３．２．１　产品型号包括产品分类代号、产品型号、规格参数和设计改进序号，表示为：
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规格参数
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设计改进序号

其中：

Ｚ———制钉机产品分类代号，用“自动”的汉语拼音字头表示；
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