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前  言

  GB/T26297《铝用炭素材料取样方法》分为六个部分:
———第1部分:底部炭块;
———第2部分:侧部炭块;
———第3部分:预焙阳极;
———第4部分:阴极糊;
———第5部分:煤沥青;
———第6部分:煅后石油焦。
本部分为GB/T26297的第3部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分使用重新起草法修改采用ISO8007-2:1999《铝用炭素材料 取样方案和从单块上取

样 第2部分:预焙阳极》。本部分修改采用ISO8007-2:1999时,将其目录、前言、规范性引用文件和定

义删除。为了更具有操作性,本部分根据国内的具体情况增加和修改了一些规定,这些规定用垂直单线

标识在它们所涉及的条款的页边空白处。为方便起见,在附录B中列出了本部分章条和ISO8007-2:1999
章条的对照表。增加或者修改的规定有:

———抽样基数修改为阳极块数(见表1);
———增加了“供需双方也可以依据各自的情况协商制定其他抽样方案”(见2.6);
———增加了“对于仲裁检验,每批预焙阳极炭块只抽取其中的一块炭块,并在该炭块上只取一个试

样,再按照所要检测项目的数量确定从该试样上取试料的数量”(见3.2.1);
———增加了“供需双方也可协商确定取样的位置和方向”(见3.3)。
本部分采用了ISO8007-2:1999中的附录A作为本部分的附录A,举例说明如何依据合格质量水

平(AQL)进行抽样。
本部分由全国有色金属标准化技术委员会(SAC/TC243)归口。
本部分负责起草单位:中国铝业股份有限公司郑州研究院、中国有色金属工业标准计量质量研

究所。
本部分参加起草单位:山东南山铝业股份有限公司、山东晨阳炭素股份有限公司。
本部分主要起草人:张树朝、郭永恒、于益如、黄华、陈泓均、于易如。
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铝用炭素材料取样方法

第3部分:预焙阳极

1 范围

GB/T26297的本部分规定了大宗或成批交货时预焙阳极的抽样方案的制定和实施,以及从单块

预焙阳极上取试样的最佳位置选择。
本部分适用于大宗或成批交货时预焙阳极抽样方案和单块预焙阳极的取样。

2 大宗或成批交货时的抽样方案

2.1 总则

只要有关各方都同意依据合格质量水平(AQL)来确定抽样方案,则可从本部分所述的各种抽样方

案中选择一种有关各方都认可的方案作为实施方案。有关各方还应确定要测定的各项性能(如密度和

电阻率),这样该抽样方案才能达到为随后的性能检测提供最具有代表性试样的最终目的。
在有关各方变更了有关抽样方案(见表1、表2、表3和表4)中所推荐的数值时,本部分所给出的步

骤仍然适用。
当n/N 小于10%时,抽样方案的效率完全取决于抽样单元的数量(n,即样本大小),而与该批产品

的数量大小(N)无关。在实际所需要的代表性的基础上,用表1、表2、表3和表4来选择样本大小(n)。
如果经验表明生产方的产品质量符合协议要求,并且具有同等质量的各个批次产品曾经持续符合

合同规定,则可以选择一个较低成本的抽样方案,即使用较小的抽样单元(n)。
如果其后的经验表明,用事先已达成的要求进行验收时,生产方的产品质量不符合这些要求,则必

须重新使用原先更高效率的抽样方案。
另外,也可以用检测平均值(在允许偏差范围内)代替合格质量水平(AQLs)制定抽样方案。
在制定抽样方案时,推荐使用数理统计学或质量管理控制图作为处理工具。

2.2 抽样基数

供需双方应协商确定抽样基数。抽样基数的单位应是阳极块数。

2.3 依据合格质量水平(AQL)制定抽样方案

在依据这些表确定抽样方案之前,必须先确定下列参数:

a) 合格质量水平,即被认为可以接受的平均最低质量水平。

b) 不管是使用常规检查还是使用加严检查,最终的检测结果都是由所抽取的少数几批试样的分

析结果所决定。按照2.5.2给出的原则选择使用常规检查还是使用加严检查。

c) 批量大小可以是同一生产批生产出的产品数量,也可以是连续1个月生产或交货的总量。

2.4 按照合格质量水平(AQL)实施抽样方案

2.4.1 表1给出了2.3所述三个参数的合适推荐值。如果有必要,供需双方可以用双方协商确定的值

来代替这些推荐值,但必须在取样报告中注明。
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