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锚处理系统安装与调试规程

1 范围

本标准规定了锚处理系统的安装前准备、安装质量、安装程序、安装检验及调试要求。

本标准适用于锚处理系统的安装与调试。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T34000 中国造船质量标准

GB50661 钢结构焊接规范

CB/T3190—2019 钢质船体结构焊接坡口型式及尺寸

CB/T3619 船舶系统和动力管路安装及密性试验质量要求

CB/T3802 船体焊缝表面质量检验要求

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
锚处理系统 anchorhandlingsystem
为其他船舶/平台进行起锚、抛锚作业服务的系统。
注:锚处理系统由锚处理绞车、尾滚筒、鲨鱼钳、挡缆桩、导链器、导链槽、锚链转移绞车等设备组成,布置示意图见

图1。

3.2 
锚处理绞车 anchorhandlingwinch
为其他船舶/平台进行起锚、抛锚作业提供拉力的绞车。

3.3 
鲨鱼钳 sharkjaw
将钢丝绳或锚链抱紧钳住的设备。
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