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纺织品 织物硬挺度的测定 槽缝法

1 范围

本文件描述了采用槽缝法测试织物硬挺度的方法。
本文件适用于各类纺织织物及其制品。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T6529 纺织品 调湿和试验用标准大气

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
硬挺度 stiffness
织物抵抗弯曲变形的特性。

4 原理

将试样放置在试样台上,用板状测试头将试样压入槽缝一定深度并回到初始位置,用该过程所需的

最大力值来表征试样的硬挺度。

5 仪器

5.1 仪器结构

槽缝法织物硬挺度测试仪。示意图如图1。该仪器包含以下部分:
———试样台,包括前台板和后台板,可通过调节前台板、后台板位置调整槽缝宽度;
———定距销,为调整槽缝宽度的定距螺丝,根据所需槽缝宽度进行更换;
———板状测试头;
———压力传感器;
———槽缝。
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