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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准是对GB/T9438—1999《铝合金铸件》的修订。
本标准与GB/T9438—1999相比,主要技术内容变化如下:
———增加了熔模和石膏型铸件的非加工和加工后表面质量的要求;
———删除了低倍试验检验铸件内部质量的要求;
———增加了超大型铸件(铸件表面积>30000cm2)允许焊补的面积和数量;
———修改了组批的规定;
———增加了合金化学成分光谱检验方法;
———删除了工艺检验;
———增加了铸件质量保证书及相关要求。
本标准由全国铸造标准化技术委员会(SAC/TC54)提出并归口。
本标准负责起草单位:沈阳铸造研究所。
本标准参加起草单位:安徽华菱西厨装备股份有限公司、阜新万达铸业(集团)有限公司、烟台路通

精密铝业有限公司、河北工业大学、中国兵器科学研究院宁波分院、安徽省恒泰动力科技有限公司、保定

市立中车轮制造有限公司、青岛正大铸造有限公司、中国航空工业集团公司北京航空材料研究院、一汽

铸造有限公司。
本标准主要起草人:冯志军、许正华、高玉良、陈国诗、占亮、赵维民、刘闯、朱秀荣、章高伟、马春江、

宋敬清、刘国利、佟国栋。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T9438—1988、GB/T9438—1999。
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铝 合 金 铸 件

1 范围

本标准规定了铝合金铸件的分类、技术要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、运输和贮存。
本标准适用于采用砂型铸造和特种铸造(不含压铸)生产的铝合金铸件。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法

GB/T231.1 金属材料 布氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T1173 铸造铝合金

GB/T6414 铸件 尺寸公差和机械加工余量

GB/T7999 铝及铝合金光电直读发射光谱分析方法

GB/T11351 铸件重量公差

GB/T15056 铸造表面粗糙度 评定方法

GB/T20975(所有部分) 铝及铝合金化学分析方法

HB6578 铝、镁合金铸件检验用标准参考射线底片

HB/Z61 渗透检验

JB/T7946.3 铸造铝合金针孔

3 铸件分类

铸件分类见表1。

表1 铸件的分类

类别 定  义

Ⅰ类 承受重载荷,工作条件复杂,用于关键部位,铸件损坏将危及整机安全运行的重要铸件

Ⅱ类 承受中等载荷,用于重要部位,铸件损坏将影响部件的正常工作,造成事故的铸件

Ⅲ类 承受轻载荷或不承受载荷,用于一般部位的铸件

4 技术要求

4.1 化学成分

4.1.1 合金的化学成分应符合GB/T1173的规定。

4.1.2 对于不承受载荷或承受轻载荷且没有特殊物理性能和使用性能要求的Ⅲ类铸件,经需方同意,
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