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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２２６３８《铝箔试验方法》分为１０个部分：

———第１部分：厚度的测定 重量法；

———第２部分：针孔的检测；

———第３部分：粘附性的测定；

———第４部分：表面润湿张力的测定；

———第５部分：刷水试验方法；

———第６部分：直流电阻的测定；

———第７部分：热封强度的测定；

———第８部分：织构检验方法；

———第９部分：亲水性的测定；

———第１０部分：涂层表面密度的测定。

本部分为ＧＢ／Ｔ２２６３８的第１部分。本部分参考ＡＳＴＭＥ２５２—２００６《质量法测定箔、薄板和薄膜

厚度》制定。

本部分由中国有色金属工业协会提出。

本部分由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本部分主要起草单位：华北铝业有限公司。

本部分参加起草单位：中国有色金属工业标准计量质量研究所、厦门厦顺铝箔有限公司、云南新美

铝铝箔有限公司、上海恩远实业有限公司。

本部分主要起草人：曹建峰、葛立新、王淑芬、管连仲、卜长海、郭义庆、高臖、梁明霞、张深阳。
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铝箔试验方法

第１部分：厚度的测定　重量法

１　范围

ＧＢ／Ｔ２２６３８的本部分规定了重量法测定铝箔厚度的方法。

本部分适用于厚度不大于０．０５ｍｍ的铝箔的厚度测定。

２　原理

本部分通过称量已知面积和密度的铝箔试样质量，从而计算铝箔的厚度。

３　试验仪器工具

３．１　天平：感量为０．１ｍｇ。

３．２　样板：面积为１００ｃｍ
２ 的金属取样板（形状为正方形或圆形）。

４　测定

４．１　用取样板在需要测定厚度的铝箔上一次取下１００ｃｍ
２ 有代表性的试样。正方形试样边长的尺寸

偏差为±０．０５ｍｍ，圆形试样直径的偏差为±０．０５ｍｍ。

４．２　将取下的试样用丙酮或其他合适的溶剂擦拭，以除掉油和其他脏物。

４．３　将上述擦拭干净且已干燥的试样放在分析天平上称量，并记录其质量。

４．４　校样方法：按本方法概述的步骤对同一试样在不同天平上重复称量，其结果误差应控制在±１ｍｇ，否

则，应进行天平的维修或重新标定。

５　结果计算及表示

５．１　铝及铝合金密度

５．１．１　常用铝及铝合金在２０℃的密度

常用铝及铝合金在２０℃的密度见表１。

表１

序号 牌号 密度／（ｇ／ｃｍ
３）

１ １Ａ９９ ２．７０５

２ １０７０Ａ ２．７０５

３ １０６０ ２．７０５

４ １０５０、１０５０Ａ ２．７０５

５ １０３５ ２．７０５

６ １１４５ ２．７００

７ １１００ ２．７１

８ １２００ ２．７０

９ １２３５ ２．７０５

序号 牌号 密度／（ｇ／ｃｍ
３）

１０ ３００３ ２．７３

１１ ３Ａ２１ ２．７３

１２ ５Ａ０２ ２．６６

１３ ５０５２ ２．６８

１４ ５０５６ ２．６４

１５ ５０８６ ２．６６

１６ ８Ａ０６ ２．７１

１７ ８０１１ ２．７１

１８ ８０１１Ａ ２．７１
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