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前  言

  GB/T17116《管道支吊架》分为下列三个部分:
———第1部分:技术规范;
———第2部分:管道连接部件;
———第3部分:中间连接件和建筑结构连接件。
本部分为GB/T17116的第1部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分代替GB/T17116.1—1997《管道支吊架 第1部分:技术规范》,与GB/T17116.1—1997相

比,除编辑性修改外主要技术变化如下:
———修改了管道系统的温度分级;
———增加了灰铸铁、可锻铸铁和球墨铸铁的使用温度下限;
———根据通用性程度对典型的支吊架标准零部件进行了梳理和调整;
———调整了支吊架零部件许用应力的安全系数;
———根据调整后的材料许用应力修改了螺纹吊杆最大使用荷载;
———公称直径大于或等于56mm的螺纹吊杆修改为采用螺距为4mm的细牙螺纹;
———修改了加工成形的管夹公差;
———对支吊架零部件及其原材料的试验方法和结果评定给出具体的要求;
———对支吊架整机性能试验给出具体的要求;
———分类细化了对支吊架及零部件的检验要求;
———充实了支吊架维修的相关内容和要求;
———在附录中增加了恒力支吊架、变力支吊架、弹簧减振器和液压阻尼器的性能试验方法。
本部分由中国机械工业联合会提出。
本部分由全国管路附件标准化技术委员会(SAC/TC237)归口。
本部分负责起草单位:中国电力工程顾问集团华东电力设计院有限公司。
本部分参加起草单位:中机国能电力工程有限公司、中机生产力促进中心、中国电力工程顾问集团

西北电力设计院有限公司、江苏电力装备有限公司、华电电力科学研究院、中国石油工程建设公司华东

设计分公司、中国天辰工程有限公司。
本部分主要起草人:林磊、林其略、李俊英、马欣强、浦万生、郭延军、刘建、刘俊、兰花、熊建文、冯峰、

申松林、黄家运、徐敬华。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T17116.1—1997。
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管道支吊架
第1部分:技术规范

1 范围

GB/T17116的本部分规定了管道支吊架的材料、设计、制造、安装、试验、检验和运行维修的基本

要求。
本部分适用于圆截面金属管道的支吊架装置。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T90.1 紧固件 验收检查

GB/T91 开口销

GB/T117 圆锥销

GB/T119.1 圆柱销 不淬硬钢和奥氏体不锈钢

GB/T119.2 圆柱销 淬硬钢和马氏体不锈钢

GB/T150.2—2011 压力容器 第2部分:材料

GB/T150.3—2011 压力容器 第3部分:设计

GB/T157 产品几何量技术规范(GPS)圆锥的锥度与锥角系列

GB/T191 包装储运图示标志

GB/T193 普通螺纹 直径与螺距系列

GB/T196 普通螺纹 基本尺寸

GB/T197 普通螺纹 公差

GB/T228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法

GB/T229 金属材料 夏比摆锤冲击试验方法

GB/T231.1 金属材料 布氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T232 金属材料 弯曲试验方法

GB/T321 优先数和优先数系

GB/T324 焊缝符号表示法

GB/T699 优质碳素结构钢

GB/T713 锅炉和压力容器用钢板

GB/T880 无头销轴

GB/T882 销轴

GB/T912 碳素结构钢和低合金结构钢热轧薄钢板和钢带

GB/T985.1 气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的推荐坡口

GB/T985.2 埋弧焊的推荐坡口

GB/T1184—1996 形状和位置公差 未注公差值

GB/T1220 不锈钢棒
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