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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ４６４７：１９８２《硫化橡胶与纤维帘线静态粘合强度的测定　Ｈ 抽出法》（英

文版）。

本标准代替ＧＢ／Ｔ２９４２—１９９１《硫化橡胶与织物粘合强度的测定　Ｈ抽出法》。

本标准与ＩＳＯ４６４７：１９８２相比，主要的技术差异及原因如下：

———在第２章规范性引用文件中增加了“ＩＳＯ５８９３　橡胶与塑料拉伸、曲挠及压缩试验机（恒速）技

术性能”。使测试仪器符合该标准的技术要求。

———在５．１模具中，将“试样由厚度为犢／２的胶条，放到间距为犣，宽度为犆的两个模腔中硫化制

备。”改为“试样由厚度为犢／２的胶条，放到间距为犣，宽度为犡的两个模腔中硫化制备。”以便

和模具图中的标示保持一致。

———在５．２中 “帘线张力可通过在每根帘线的一端悬挂５０ｇ±１ｇ的重锤获得，并在把模具放到平

板硫化机中加压硫化前去掉。”改为“帘线张力可通过在每根帘线的一端悬挂一定质量的重锤

获得。重锤可以是钩型或设计成一个能夹住帘线的夹具，通常为５０ｇ±１ｇ。把模具放到平板

硫化机中加压硫化，硫化结束后去掉重锤。”避免在加压硫化前去掉张力装置而导致帘线收缩

跑偏和弯曲。

———将５．３中的“５．３测试仪器，符合测试仪器检定的要求。在测试过程中提供准确的力值，夹持

器应以规定的恒定速度１００ｍｍ／ｍｉｎ±１０ｍｍ／ｍｉｎ移动。”改为“仪器检定符合ＩＳＯ５８９３的要

求。测量力值符合ＩＳＯ５８９３中规定的２级精度。夹持器应以规定的恒定速度１００ｍｍ／ｍｉｎ±

１０ｍｍ／ｍｉｎ移动。”使测试仪器符合该当前的技术要求。

———删除了５．４中的图５所示的一种试样夹持器。因为国内未使用这种试样夹持器。

———在６．１试样尺寸中，考虑到国内多数使用帘线埋入宽度为１０．０ｍｍ、厚度为１０．０ｍｍ或宽度

为５ｍｍ、厚度为３．２ｍｍ 的测试试样，将“标准试样应是由一定长度的帘线埋在宽度为

６．４ｍｍ、厚度为３．２ｍｍ的胶条中而成。”更改为“试样应是由一定长度的帘线埋在宽度为

６．４ｍｍ、厚度为３．２ｍｍ 的胶条中而成。也可选用帘线埋入宽度为１０．０ｍｍ、厚度为

１０．０ｍｍ或宽度为５ｍｍ、厚度为３．２ｍｍ的胶料中。但是，不同埋入长度的试样所得到的试

验结果没有可比性。”

———删除了ＩＳＯ４６４７：１９８２中６．２．４中关于使用预制模的规定；因为在硫化过程中，国内很少使用

预制模。

———“将模具放到已预热到硫化温度的平板硫化机中，从帘线上去掉张力装置。调节压力使模具表

面的压力达到最小压力３．５ＭＰａ进行硫化。硫化到规定时间后，立即从模具中取出样品，并

在室温下冷却。”改为“将模具放到已预热到硫化温度的平板硫化机中，调节压力，使模具表面

最小压力达到３．５ＭＰａ进行硫化。硫化到规定时间后，从帘线上去掉张力装置，立即从模具

中取出样品，并在室温下冷却。”和５．２保持一致。

———增加了“硫化后的样品不应有缺胶、气泡、帘线压扁和损伤等缺陷”。避免样品的缺陷影响结果

测试。

———第１１章结果表示中增加“并计算结果的算术平均值，精确到小数点后一位。”

———第１２章试验报告中删除了“夹持器类型”，和５．４保持一致。

———增加了附录Ａ，本标准与ＩＳＯ４６４７：１９８２章条编号对照表。

———原附录Ａ改为附录Ｂ“硅橡胶覆面隔条的制备”。
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本标准与ＧＢ／Ｔ２９４２—１９９１相比主要差异如下：

———修改了标准名称；

———增加了前言；

———第２章规范性引用文件删除了ＧＢ５２７和ＧＢ６０３８，增加了ＩＳＯ５８９３（见第２章）；

———增加了图２和图３的模具示意图及图３所示的两种试样制备方法（见５．１）；

———增加了夹持器示意图的注（１９９１年版的图２；本版的图４）；

———将“对于提供０．４９±０．０１Ｎ帘线张力的装置，可在制备试样时，在每根帘线的一端悬挂５０ｇ±

１ｇ的重锤达到。并在把模具放到平板硫化机中进行硫化前再把重锤去掉。”改为“帘线张力

可通过在每根帘线的一端悬挂一定质量的重锤获得。重锤可以是钩型或设计成一个能夹住

帘线的夹具，通常为５０ｇ±１ｇ。把模具放到平板硫化机中加压硫化，硫化结束后去掉重锤。”

（见５．２）；

———将“标准试样应是由一定长度的帘线埋在宽度为６．４ｍｍ、厚度为３．２ｍｍ的胶条中而成。”更

改为“试样应是由一定长度的帘线埋在宽度为６．４ｍｍ、厚度为３．２ｍｍ的胶条中而成。也可

选用帘线埋入宽度为１０．０ｍｍ、厚度为１０．０ｍｍ或宽度为５ｍｍ、厚度为３．２ｍｍ的胶料中。

但是，不同埋入长度的试样所得到的试验结果没有可比性。”（见６．１）；

———删除了“当试验中发生帘线尚未抽出而先断裂时，该试样作废”的规定（１９９１年版的１１．２）；

———增加了附录Ａ。

本标准的附录Ａ和附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国橡标委通用试验方法分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ３５／ＳＣ２）归口。

本标准起草单位：贵州轮胎股份有限公司、北京橡胶工业研究设计院。

本标准主要起草人：冯萍、张燕。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ２９４２—１９８２，ＧＢ／Ｔ２９４２—１９９１。
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硫化橡胶与纤维帘线静态粘合强度的测定

犎抽出法

　　警告———使用本标准的人员应有正规实验室工作的实践经验。本标准并未指出所有可能的安全问

题。使用者有责任采取适当的安全和健康措施，并保证符合国家有关法规规定的条件。

１　范围

本标准规定了轮胎用织物帘线与硫化橡胶静态粘合强度的测定方法。本标准适用于天然纤维或人

造纤维制成的帘线。

用本方法所测定的粘合强度在很大程度上受帘线历史状况和胶料制备过程的影响，但是本方法所

提供的数据可作为判断材料使用质量的依据。

本标准也适用于其他硫化橡胶制品中使用的线密度不超过８００ｍｇ／ｍ（ｔｅｘ）的类似帘线。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适合于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２９４１　橡胶物理试验方法试样制备和调节通用程序（ＧＢ／Ｔ２９４１—２００６，ＩＳＯ２３５２９：２００４，

ＩＤＴ）

ＩＳＯ５８９３　橡胶与塑料拉伸、曲挠及压缩试验机（恒速）技术性能

３　原理

通过测量将单根帘线从一个硫化橡胶块中抽出所需的力来评估橡胶与纤维帘线之间的粘合性能，

此力沿帘线纵轴方向施加，包埋在橡胶中的帘线长度是固定的（见图１）。

图１　试样

１
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