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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ１５２２８：２００５《纺织机械与附件　喷气织机用异形筘　尺寸》（英文版）。

本标准根据ＩＳＯ１５２２８：２００５重新起草，与ＩＳＯ１５２２８：２００５的技术性差异为：

———删除图１中下筘梁前壁处的尺寸代号犪３；

———图２所示筘齿对下筘梁底面的垂直度公差０．５狋，改为０．５ｍｍ；

———表１中犪１ 栏增加２３ｍｍ，犺３ 栏增加犪１＋５．５ｍｍ；筘底面至气流槽顶端的距离犺２ 的偏差按照

基本尺寸分别要求：５１ｍｍ和５６ｍｍ的偏差为　
０
－０．５ｍｍ

，５４ｍｍ和５７ｍｍ的偏差为±０．１ｍｍ；

删除“犽／狑”的尺寸偏差。

上述技术性差异的原因是：

———犪３ 的定义是指下筘梁前面到气流槽底的距离，而犪３ 重复标注在下筘梁前壁处，易误解为下筘

梁前壁厚，因此予以删除；

———由于ＩＳＯ１５２２８：２００５规定的筘齿对下筘梁底面的垂直度公差０．５狋无论国内外都是达不到的

要求，而且无适用的检测仪器，因此根据生产实际修改为０．５ｍｍ，以切合制造精度和使用

要求；

———表１中列出的尺寸规格未涉及当代主流产品，也未按不同实际使用要求分别规定犺２ 的偏差和

犺３ 的名义尺寸，因此本标准增加尺寸分档及适用偏差；而对犽／狑的尺寸偏差要求±０．０３ｍｍ／

±０°０′１５″，不仅国内外都达不到，而且无实际意义，正确要求应是尺寸的一致性好，因此予以

删除。

为便于使用，本标准对ＩＳＯ１５２２８：２００５还作了下列编辑性修改：

ａ）　“ＩＳＯ１５２２８”一词改为“ＧＢ／Ｔ２４３８２”；

ｂ）　删除ＩＳＯ１５２２８：２００５的前言；

ｃ）　“图１　筘”基本尺寸的注释中等号“＝”改为破折号“———”，并在短语后增加标点符号；

ｄ）　用小数点符号“．”代替作为小数点符号的“，”；

ｅ）　图２中垂直度基准符号改为带小圆的大写斜体字母，并用细实线与粗的短横线相连。
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本标准起草单位：常州钢筘有限公司、绍兴市水富纺织器材有限公司、绍兴县鼎丰纺织器材有限公

司、陕西纺织器材研究所。
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纺织机械与附件

喷气织机用异形筘　尺寸

１　范围

本标准规定了喷气织机用钢筘的尺寸和标记。

本标准适用于喷气织机用异形筘。

２　尺寸

筘的尺寸不一定与图１一致，基本尺寸由表１给出，筘齿的垂直度公差应按照图２要求。

　　基本尺寸：

犪１———下筘梁高；

犪２———上筘梁高；

犪３———下筘梁前面到气流槽底的距离；

犫———筘齿宽；

犱———下筘梁厚；

犲———筘内高；

犺１———筘总高；

犺２———筘底面至气流槽顶端的距离；

犺３———筘底面至扎丝的高度；

犽／狑———气流槽宽与气流槽底端倾角；

犾———筘齿长；

狊———筘齿厚；

狋———筘齿距。

图１　筘
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