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前　　言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则　第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。
本文件部分代替 GB 19342—2013《牙刷》和 GB 30003—2013《磨尖丝牙刷》，与 GB 19342—2013 相比，

除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：
更改了标准的适用范围（见第1章，2013年版的第1章）；a）
删除了安全要求和试验方法（见2013年版的4.2和5.2）；b）
更改了规格尺寸的要求和试验方法（见4.2和5.3，2013年版的4.3和5.3）；c）
更改了毛束强度要求（见4.3，2013年版的4.4）；d）
更改了磨尖率的要求和试验方法（见4.4和5.5，2013年版的4.5和5.5）；e）
增加了注胶毛断裂强力的要求和试验方法（见4.5和5.6）；f）
删除了毛束拉力和颈部抗弯力的要求和试验方法（见2013年版的4.5、5.5.1和5.5.3）；g）
删除了磨毛的要求和试验方法（见2013年版的4.6和5.6）；h）
增加了刷柄耐疲劳性能的要求和试验方法（见4.9和5.10）；i）
增加了可拆卸刷头牢固度的要求和试验方法（见4.10和5.11）；j）
更改了感官质量的试验方法（见5.2，2013年版的5.1和5.7）；k）
更改了单丝弯曲恢复率的试验方法（见5.7，2013年版的5.5.5）。l）

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
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手动牙刷　一般要求和检测方法

1　范围

 

本文件规定了手动牙刷（以下简称“牙刷”）的技术要求、检验规则、标志、包装、运输和贮存，

描述了相应的试验方法。
本文件适用于日常清洁口腔用手动牙刷的生产、检验和销售。
本文件不适用于供 14 岁及以下儿童使用的牙刷。

2　规范性引用文件

 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用

于本文件。
GB/T 191　包装储运图示标志

GB/T 2828.1　计数抽样检验程序　第 1 部分：按接收质量限 (AQL) 检索的逐批检验抽样计划

GB/T 2829　周期检验计数抽样程序及表（适用于对过程稳定性的检验）
GB 39669　牙刷及口腔器具安全通用技术要求

3　术语和定义

 

GB 39669 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1　

手动牙刷　manual toothbrush

不以电力作为驱动，以刷毛实现清洁功能，用于清洁牙齿表面的器具。
3.2　

植毛牙刷　tufting toothbrush

将全部或部分毛束以金属片或热熔等方式固定在刷头上的牙刷。
3.3　

磨尖率　taper rate of filament

磨尖丝刷毛中，尖端锥体高度不小于 4 mm 的单丝所占比率。
3.4　

注胶毛　molded bristle

以注胶工艺成型于刷头，起清洁牙齿作用的刷毛。
注：不包括用于按摩或其他功能的注胶成型组件。

3.5　

毛束弯曲力　tuft deflection force

F
毛束抵抗弯曲所产生的力。
注：单位为牛顿（N）。
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