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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ９２５８《涂附磨具用磨料　粒度分析》分为：

———第１部分：粒度组成；

———第２部分：粗磨粒Ｐ１２～Ｐ２２０粒度组成的测定；

———第３部分：微粉Ｐ２４０～Ｐ２５００粒度组成的测定。

本部分为ＧＢ／Ｔ９２５８的第２部分。

本部分等同采用国际标准ＩＳＯ６３４４２：１９９８《涂附磨具用磨料　粒度分析　第２部分：粗磨粒

Ｐ１２～Ｐ２２０粒度组成的测定》（英文版）。为便于使用，本部分作了如下编辑性修改：

———将“ＩＳＯ的本部分”改为“本部分”；

———用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

———删除国际标准的前言。

———将４．３条改为第５章，本部分从第６章开始章编号在原国际标准章编号的数字上加１。

本部分代替ＧＢ／Ｔ９２５８．２—２０００《涂附磨具用磨料　粒度分析　第２部分：粗磨粒Ｐ１２～Ｐ２２０粒

度组成的测定》。与ＧＢ／Ｔ９２５８．２—２０００相比，本部分修改内容如下：

———按照ＧＢ／Ｔ１．１—２０００对本部分文字编排做了编辑性修改；

———根据试验筛使用功能，将 “有效试验筛”一词改为“检验筛”；

———引用标准中增加了ＧＢ／Ｔ１８８４５—２００２磨料　筛分试验机（本部分的２）；

———将“试验筛机”一词改为“筛分试验机”；

———对粒度组成的测定步骤进行了修改（本部分的６．１；ＧＢ／Ｔ９２５８．２—２０００中的６．１）。

本部分的附录Ａ为资料性附录。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国磨料磨具标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１３９）归口。

本部分起草单位：郑州磨料磨具磨削研究所。

本部分主要起草人：王伟涛、包华。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ９２５８．２—２０００。
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涂附磨具用磨料　粒度分析　第２部分：

粗磨粒犘１２～犘２２０粒度组成的测定

１　范围

ＧＢ／Ｔ９２５８的本部分规定了涂附磨具用刚玉和碳化硅磨料粗磨粒Ｐ１２～Ｐ２２０粒度组成的测定或

试验方法。

本部分适用于制造涂附磨具的磨料和以试验为目的从涂附磨具上回收的磨粒。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ９２５８的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ４６７６　普通磨料取样方法（ＧＢ／Ｔ４６７６—２００３，ＩＳＯ９１３８：１９９３，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ６００３．１　金属丝编织网试验筛（ＧＢ／Ｔ６００３．１—１９９７，ｅｑｖＩＳＯ３３１０１：１９９０）

ＧＢ／Ｔ９２５８．１　涂附磨具用磨料　粒度分析　第１部分：粒度组成（ＧＢ／Ｔ９２５８．１—２０００，ｉｄｔＩＳＯ

６３４４１：１９９８）

ＧＢ／Ｔ１８８４５　磨料　筛分试验机（ＧＢ／Ｔ１８８４５—２００２，ＩＳＯ９２８４：１９９２，ＮＥＱ）

３　定义

ＧＢ／Ｔ９２５８．１中给出的定义适用于本部分。

４　测定装置及犘标准砂

４．１　筛分试验机

筛分试验机应符合ＧＢ／Ｔ１８８４５的规定。

４．２　计时器

计时器应能控制筛分试验机运行５ｍｉｎ，允许偏差为±５ｓ。

４．３　检验筛

所使用的检验筛见表１，从符合ＧＢ／Ｔ６００３．１的试验筛中选取。

检验筛适用性的检查方法见第５章。

４．４　天平

应使用分度值为０．１ｇ的天平。

４．５　犘标准砂

Ｐ标准砂１
）是涂附磨具用磨料粒度组成测定的标准物质。

Ｐ标准砂的粒度组成应满足下列要求：符合表２（与ＧＢ／Ｔ９２５８．１中的表１相同），但其中犙３ 和犙４

的允许偏差仅为所示值的二分之一。每套Ｐ标准砂均应附有合格证，标明其粒度组成基准值和生产日期。

１）　Ｐ标准砂可与全国磨料磨具标准化技术委员会秘书处联系购买，本信息是为本标准使用者的方便而提供，能得

到同样结果的等效产品皆可使用。
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