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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ５９００《机床　主轴端部与卡盘连接尺寸》分为以下四个部分：

———第１部分：圆锥连接；

———第２部分：凸轮锁紧型；

———第３部分：卡口型；

———第４部分：圆柱连接。

本部分为ＧＢ／Ｔ５９００的第１部分。

本部分修改采用ＩＳＯ７０２１：２００１《机床—主轴端部与卡盘连接尺寸　第１部分：圆锥连接》

（英文版）。

本部分与ＩＳＯ７０２１：２００１的主要差异如下：

———增加了附录Ａ、附录Ｂ，以方便与相应卡盘、花盘的连接。

本部分是对ＧＢ／Ｔ５９００．１—１９９７《机床　主轴端部与花盘　互换性尺寸　第１部分：Ａ型》的修

订。与ＧＢ／Ｔ５９００．１—１９９７相比，主要修改内容如下：

———根据ＩＳＯ７０２１：２００１修改了原标准名称。

———第１章范围中删除了１９９７版的“本标准适用于卧式车床、自动车床，其他机床亦可参照使用”。

增加了“注：凸轮锁紧型、卡口型和圆柱型分别在ＩＳＯ７０２２：２００７、ＩＳＯ７０２３：２００７和ＩＳＯ７０２４

中作出规定”。

———增加了“参考文献”。

本部分的附录Ａ和附录Ｂ为资料性附录。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国金属切削机床标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２２）归口。

本部分起草单位：安阳鑫盛机床股份有限公司、北京机床研究所、天水星火机床有限责任公司。

本部分主要起草人：吕安相、李运生、李慧芳、何爱军、张维、李祥文、王惠芳。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ５９００．１—１９８６、ＧＢ／Ｔ５９００．１—１９９７。
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机床　主轴端部与卡盘连接尺寸

第１部分：圆锥连接

１　范围

本部分规定了车床主轴锥端（Ａ型）与花盘或卡盘相对应连接面间的互换性尺寸。

注：“凸轮锁紧型”、“卡口型”和“圆柱型”分别在ＩＳＯ７０２２：２００７、ＩＳＯ７０２３：２００７和ＩＳＯ７０２４中作出规定。

２　互换性

本部分中所有线性尺寸和公差单位均以毫米（ｍｍ）表示。

尽管尺寸值和装配螺栓有公、英制区别，表１和表２中的连接尺寸能够保证公、英制卡盘的互换性

（表２注中也有说明）。

３　互换性尺寸

３．１　主轴端部

见图１和表１。

Ａ１ 型：螺孔分布在直径分别为犇１ 和犇２ 的两个分布圆上。

Ａ２ 型：螺孔分布在直径犇２ 的外分布圆上。

（Ａ２ 型包括３号和４号、Ａ１ 型和Ａ２ 型包括５号至２８号）

表１　主轴端部尺寸

尺　 寸
代　　号

３ ４ ５ ６ ８ １１ １５ ２０ ２８

犇

基本尺寸 ５３．９７５ ６３．５１３ ８２．５６３ １０６．３７５ １３９．７１９ １９６．８６９ ２８５．７７５ ４１２．７７５ ５８４．２２５

极限偏差 ＋０．００８
　０

＋０．０１０
　０

＋０．０１２
　０

＋０．０１４
　０

＋０．０１６
　０

＋０．０２０
　０

＋０．０２３
　０

犇１ — ６１．９ ８２．６ １１１．１ １６５．１ ２４７．６ ３６８．３ ５３０．２

犇２ ７０．６ ８２．６ １０４．８ １３３．４ １７１．４ ２３５．０ ３３０．２ ４６３．６ ６４７．６

犇３ ９２ １０８ １３３ １６５ ２１０ ２８０ ３８０ ５２０ ７２５

犱 Ｍ１０ Ｍ１２ Ｍ１６ Ｍ２０ Ｍ２４ Ｍ３０

犱１（Ｈ８／ｈ８） — １４．２５ １５．９０ １９．０５ ２３．８０ ２８．６０ ３４．９０ ４１．３０ ５０．８０

犈１（　
０
－０．０２５） Ａ１ 型 — １４．２８８ １５．８７５ １７．４６２ １９．０５０ ２０．６３８ ２２．２２５ ２５．４００

犈２ Ａ２ 型 １１ １３ １４ １６ １８ １９ ２１ ２４

犉 １６ ２０ ２２ ２５ ２８ ３５ ４２ ４８ ５６

犺 — ５ ６ ８

犺１ １４ １７ １９ ２２ ２５ ３２ ３７ ４２ ５０

犺２ — ５ ６ ８ １０ １２ １６ ２０

犱２ — Ｍ６ Ｍ８ Ｍ１０ Ｍ１２

犠 和犡 ０．２ ０．３

　　注：未注尺寸偏差：±０．４。
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