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轴承套圈厚度变动量检查仪检定规程

本规程适用于新制造、使用中和修理后的分度值为0.001mm的轴承套圈厚度变动

量检查仪的检定。

一 概  述

轴承套圈厚度变动量检查仪 (以下简称厚度变动量检查仪)主要用于测量轴承内圈

滚道对内孔的厚度变动量和外圈滚道对外圆柱面的厚度变动量。其主要结构由扭簧式比

较仪和支承定位机构组成;外形如图1、图2所示。

图 1

二 检定项目和检定条件

1 检定项目和主要检定工具列于表1。

2 检定时室内温度为 (20±5)℃,温度变化不大于1℃/h,受检仪器置于检定室内,
温度平衡的时间不少于4h。
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