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密封管螺纹量规'分为二个部分(
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部分(用于检验圆柱内螺纹与圆锥外螺纹)
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部分(用于检验圆锥内螺纹与圆锥外螺纹*
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%%%符号!量规设计!量规尺寸和制造公差!量规检验!量规标记的章节重新编排"
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%%%量规使用和螺纹的检验纳入附录
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本部分的附录
+

为规范性附录*

本部分由中国机械工业联合会提出*

本部分由全国量具量仪标准化技术委员会"
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#归口*

本部分负责起草单位(成都工具研究所*

本部分参加起草单位(哈尔滨量具刃具集团有限责任公司!成都成量工具有限公司*

本部分主要起草人(姜志刚!朱鸿杰!王莺!陈瑜*
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的本部分规定了
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密封管螺纹量规的设计!尺寸和制造公差!检验!标记等*

本部分规定的量规体系!

#适用于检验
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规定的圆柱内螺纹和圆锥外螺纹*
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规范性引用文件

下列文件中的条款通过
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的本部分的引用而成为本部分的条款*凡是注日期的引用文

件+其随后所有的修改单"不包括勘误的内容#或修订版均不适用于本部分+然而+鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本*凡是不注日期的引用文件+其最新版本适用于本

部分*
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密封管螺纹
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部分(圆柱内螺纹与圆锥外螺纹"
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术语和定义
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中确立的!图
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所示的以及下列术语和定义适用于本部分*

'4$

容纳长度
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内螺纹工件端面到与外螺纹工件配合时将遇到的第一个障碍物之间的距离+见图
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注(图
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适用于圆柱内螺纹"
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#和圆锥内螺纹"
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量规的名称和代号!功能!特征及使用规则

表
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中所列的量规名称和代号!功能!特征及使用规则适用于本部分*
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未经特别提示+本部分规定的量规体系不可以用于注塑零件上螺纹的检验*
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