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前  言

  本标准的第3章技术条件检测方法应与GB/T25156—2010《橡胶塑料注射成型机通用技术条件》
配合使用。本标准的第4章安全要求检测方法应与GB22530—2008配合使用。
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江申达机器制造股份有限公司、国家塑料机械产品质量监督检验中心、广东伊之密精密机械有限公司。

本标准主要起草人:高世权、王乃颖、罗宝树、杨雅凤。
本标准参加起草人:李青、王旺斌、励建岳、蔡恒志、陈富昌、朱立志、梁健民、杜鉴时、郭一萍、郑吉、

张涛。

Ⅰ

GB/T25157—2010



橡胶塑料注射成型机检测方法

1 范围

本标准规定了橡胶塑料注射成型机的技术条件检测方法和安全要求检测方法。
本标准适用于橡胶塑料注射成型机的检测。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB/T3785—1983 声级计的电、声性能及测试方法

GB22530—2008 橡胶塑料注射成型机安全要求(EN201:1997,NEQ)

3 技术条件检测方法

3.1 通用的检测方法

3.1.1 理论注射容积的计算

理论注射容积按式(1)进行计算。

VC=π4d
2
SS …………………………(1)

  式中:

VC———理论注射容积,单位为立方厘米(cm3);

dS———螺杆或料筒柱塞直径,单位为厘米(cm);

S———额定注射行程,单位为厘米(cm)。

3.1.2 塑化能力的检测

3.1.2.1 检测条件

a) 塑化能力、注射速率、实际注射质量三项应同时检测;

b) 物料推荐:塑料注射成型机采用聚苯乙烯(PS),橡胶注射成型机采用丁腈橡胶(NBR);

c) 塑料注射成型机喷嘴处加热温度为216℃±6℃,橡胶注射成型机注射料筒处加热温度为

65℃±5℃; 
d) 在检测过程中,背压设定完后不应再作调节;

e) 预塑时注射喷嘴处于闭锁状态;

f) 额定注射行程;

g) 螺杆为额定转速,转动时间与停止时间为1∶1。

3.1.2.2 检测方法

用秒表或其他更精确的记时装置记录塑化全行程1/4处至塑化全行程3/4处的塑化时间(t塑化),然

后对空注射,待物料冷却后用标准衡器称出其质量(w塑化),再计算塑化能力(G),G=w塑化

2t塑化
。如此塑化

检测三次,最后取三次计算结果的算术平均值,作为塑化能力值。
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