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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/Z29014《切削刀具数据表达与交换》的第2部分。GB/Z29014已经发布了以下

部分:
———第1部分:概述、基本原则和一般信息模型;
———第2部分:切削项目参考字典;
———第3部分:刀具项目参考字典;
———第4部分:适应项目参考字典;
———第5部分:装配项目参考字典;
———第100部分:参考字典的定义、原则和方法。
本文件等同采用ISO/TS13399-2:2021《切削刀具数据表达与交换 第2部分:切削项目参考字

典》,文件类型由ISO的技术规范调整为我国的国家标准化指导性技术文件。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国刀具标准化技术委员会(SAC/TC91)归口。
本文件起草单位:成都工具研究所有限公司、上海交通大学、成都飞机工业(集团)有限责任公司、

汇专科技集团股份有限公司、厦门金鹭特种合金有限公司、郑州市钻石精密制造有限公司、成都工具检

测所、上海交大智邦科技有限公司。
本文件主要起草人:朱国丽、陈明、安庆龙、明伟伟、陈伟、李伟秋、林海生、王杰伟、林亮亮、张鹏飞、

许刚、陈文浪、陈耀峰。
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引  言

  GB/Z29014通过提供描述切削刀具和切削刀具组件有关的各种数据所需的信息结构,提供了一种

实现切削刀具(包括工件和机床之间的所有项目)数据信息化表达的方法。有关刀片(例如:规则和不规

则可替换切削项目)、整体刀具(例如:整体钻头和整体立铣刀)、装配刀具(例如:镗杆、可转位钻头和可

转位铣刀)、适配器(例如:铣刀杆和卡盘)、部件(例如:垫片、螺钉和夹具)或上述任何组合的信息均能被

交换。它旨在促进制造、分配和使用的内部以及相互之间切削刀具数据的使用、处理和交换。
本文件是 GB/Z29014《切削刀具数据表达与交换》的第2部分。GB/Z29014由6个部分组成:
———第1部分:概述、基本原则和一般信息模型。目的在于提供一种切削刀具数据表达与交换的基

本原则和一般信息模型,以供GB/Z29014其他部分使用。
———第2部分:切削项目参考字典。目的在于为切削项目提供一个参考字典,以支持使用

GB/Z29014.1中定义的一般信息模型。
———第3部分:刀具项目参考字典。目的在于为刀具项目提供一个参考字典,以支持使用

GB/Z29014.1中定义的一般信息模型。
———第4部分:适应项目参考字典。目的在于为适应项目提供一个参考字典,以支持使用

GB/Z29014.1中定义的一般信息模型。
———第5部分:装配项目参考字典。目的在于为装配项目提供一个参考字典,以支持使用

GB/Z29014.1中定义的一般信息模型。
———第100部分:参考字典的定义、原则和方法。目的在于为创建参考字典提供规范,以支持使用

GB/Z29014.1中定义的一般信息模型。
本文件包含切削项目的术语、特性和定义等参考字典内容。切削项目包括:可更换刀片、焊接刀片

和整体式切削刀具的切削部分。

GB/Z29014的目标是提供一种方法,以独立于任何特定计算机系统的一种计算机可识别形式表达

描述切削刀具的信息。这种表达将有助于在不同的软件系统与计算机平台内部和平台之间切削刀具数

据的处理和交换,以便于在刀具的生产计划、切削加工和供应中支持这类数据的应用。这种描述的性质

使其不仅适用于中性文件交换,而且还可作为实现和共享产品数据库及存档的基础。用于这些表达的

方法是由ISO/TC184/SC4开发的,通过使用标准化的信息模型和参考字典表达产品数据。
信息模型是概念、事实和数据处理类型的正式规范,它们共同描述了现实世界的重要部分,并提供

了一套明确的解释规则。信息是概念、事实和/或数据处理的知识。数据是表达信息的符号(使用一些

规则和定义来识别事物信息的一种符号)或函数,用于数据处理场合。通常通过数据字典来提取需要的

信息。为了避免误解,期望在交流过程中的每个人都使用相同的信息模型、相同的显式规则集和相同的

字典。如果一个信息模型及其字典被写入计算机可识别语言,那么它们还有一个额外的好处,那就是它

们可以被计算机处理。
字典条目的定义和标识是通过标准数据来定义,该标准数据由EXPRESS实体数据类型实例组

成,这是由ISO/TC184/SC4和IECSC3D、ISO13584-24和ISO13584-25的定义和扩展共同产生的。
本文件使用了ISO/TC184/SC4制定的如下标准内容:
———在ISO10303-11定义并在GB/Z29014.1使用的EXPRESS语言;
———在ISO10303-21定义的数据交换格式和模型;
———在ISO13584系列中定义的数据字典。
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切削刀具数据表达与交换
第2部分:切削项目参考字典

1 范围

本文件规定了切削项目的参考字典及其描述的特性和值域。

本文件规定的参考字典包含:
———切削项目类及其特征的定义和标识,以及相关分类方案;
———表示切削项目特性及其特征的数据元素类型的定义和标识;
———用于描述上述数据元素类型值域的定义和标识。

本文件适用于:
———表示各种切削项目类和切削项目特征的标准数据;
———表示各种切削项目特性和切削项目特征的标准数据;
———表示用于切削项目特性和切削项目特征值域的标准数据;
———切削项目及其特性参考系统的定义;
———在本文件中定义的标准数据能进行交换的实现方法。

  注1:ISO10303-21规定了本文件中定义的标准数据能进行交换的实现方法。

本文件不适用于:
———能存储或引用这些标准数据的应用程序;
———除本文件中定义的实现方法之外,能实现标准数据交换和引用的其他方法;
———切削刀具的信息模型;
———刀具项目的类和特性的定义;
———适应项目的类和特性的定义;
———装配项目和辅助项目的类和特性的定义。

  注2:切削刀具的信息模型的定义见GB/Z29014.1。

  注3:刀具项目、适应项目、装配项目类和特性的定义分别见GB/Z29014.3、GB/Z29014.4和GB/Z29014.5。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/Z29014.100 切 削 刀 具 数 据 表 达 与 交 换 第100部 分:参 考 字 典 的 定 义、原 则 和 方 法

(GB/Z29014.100—2024,ISO/TS13399-100:2008,IDT)

3 术语和定义

GB/Z29014.100界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
1
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