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熔点测定仪检定规程

1 范围

本规程适用于熔点测定仪 (以下简称仪器)的首次检定、后续检定和使用中的检

验。熔点测定仪包括毛细管法熔点测定仪和热台法熔点测定仪。

2 术语

2.1 毛细管熔点

用毛细管法测得的熔点称为毛细管熔点。其测量属于间接测量,它所测量的温度是

毛细管样品处的环境温度,并非试样的温度。

2.2 热力学熔点

结晶性物质,在一个大气压力的干燥空气下获得热量时,其无限少量的固相同液相

呈热力学平衡时的温度称为热力学熔点。

3 概述

毛细管法熔点测定仪用于测量结晶性化学制品、药品的毛细管熔点或热力学熔点。
仪器的测量原理是在传温介质中加热毛细管中的试样,观察其相变过程或相变时透光率

的变化以确定熔点,其主要由加热、控温、测温等部分组成,传温介质可以是液体或固

体。
热力学熔点是在理想状态下结晶性物质的理论熔点,它一般是通过测量凝固点和熔

点后经数学推算得出的。某些毛细管熔点仪也具有热力学熔点的测定功能,是由熔点标

准物质校准仪器热力学熔点测定功能后,测量试样的毛细管熔点并推算而得的。
热台法熔点测定仪用于测量结晶性化学制品、药品和部分结晶聚合物的熔点。仪器

的测量原理是在热台上加热载玻片和盖玻片之间的试样,通过带有偏光装置的显微镜观

察其相变过程或自动测量相变时透光性能的变化以确定熔点,其主要由热台、测温、控

温和带有偏光装置的显微镜或光电检测等部分组成。

4 计量性能要求

毛细管法熔点测定仪按小于或等于200℃测量范围内的最大允许误差划分准确度等

级,分为0.2,0.5,1.0,1.5四种等级;热台法熔点测定仪在不同的测量范围内可以

具有不同的准确度等级,分为0.5,1.0,1.5三种等级。

4.1 示值误差

仪器示值误差检定结果不应超过计量性能要求 (表1)中的规定。

4.2 示值重复性

仪器示值重复性检定结果不应超过计量性能要求 (表1)中的规定。
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